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ROLLICO Rolling Components

Historia firmy

Firma ROLLICO Rolling Components powstata w 2002 roku w Lublificu. Przestankg
powstania przedsiebiorstwa byto wieloletnie doswiadczenie jego zatozycieli w zakresie
wytwarzania wysokiej jakosci elementéw budowy maszyn oraz chec¢ wdrazania nowych
rozwigzan technologicznych.

Zakres dziatania

Jestesmy producentem wysokiej klasy precyzyjnych koszykéw tozyskowych do prowad-
nic liniowych oraz dostawcg systemoéw techniki liniowej wykorzystywanych w przemysle
maszynowym, automatyce, elektronice, urzadzeniach medycznych itp.

Nieustannie wzbogacamy nasz asortyment o nowe produkty oraz prowadzimy prace nad
ich rozwojem i modyfikacja.

Realizujemy nietypowe zamdéwienia klientow oraz zapewniamy doradztwo techniczne.

JesteSmy uznanym partnerem wielu firm krajowych i zagranicznych w zakresie techniki
liniowej budowy maszyn i urzgadzen precyzyjnych.

System zarzadzania jakosciag

W trosce o podwyzszanie jakosci naszych produktéw oraz Swiadczonych przez nas ustug,
w czerwcu 2009 r. firma Rollico Rolling Components sp.j. wdrozyta system zarzadzania
jakoscig zgodny z miedzynarodowg normg ISO 2009:2008 w zakresie:

“Produkcja i sprzedaz elementéw techniki liniowej”

We wrzesniu 2009 r. nasz system zarzadzania jakos$cig zostat sprawdzony przez TUV
SUD Management Service GmbH, czego wynikiem jest certyfikat przyznany nam przez
te jednostke certyfikujaca.

Nasz system zarzgdzania jako$cig jest stale rozwijany i doskonalony.

Polityka jakosci

Nadrzednym celem naszej dziatalnosci jest realizacja produkcji i ustug handlowych zgod-
nie z wymaganiami klienta w sposob rzetelny i efektywny.

Zapewniamy wysokg jako$¢ produkcji przez stosowanie nowoczesnych maszyn i tech-
nologii oraz profesjonalizm zatrudnionego personelu.

Realizowane przez nas ustugi handlowe charakteryzujg sie nie tylko rzetelng obstugg
klienta ale rowniez doradztwem technicznym w zakresie sprzedawanych elementéw tech-
niki liniowej.

Dyrekcja firmy nadzoruje spetnianie wymagan norm i wszelkich dziatan majacych na

celu ciggte doskonalenie poziomu produkgiji, jej terminowosci oraz skutecznosci Systemu
Zarzadzania Jakoscia.

1SO 9001

9
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Watki prowadzace BQ;L!;%SO

Wiasciwosci i zastosowanie watkéw prowadzacych

Precyzyjne watki prowadzgce, zwane rowniez watkami liniowymi, stanowig wazng grupe prowadnic liniowych i wraz z
podporami, obudowami tozyskowymi, tozyskami kulkowymi oraz innymi akcesoriami tworzg niezawodny i ekonomiczny
system prowadzenia liniowego.

Zastosowanie

Systemy liniowe budowane w oparciu o watki prowadzace majg szerokie zastosowanie wszedzie tam, gdzie potrzebny
jest precyzyjny posuw.

Watki prowadzace czesto stosowane sg w:
= przesuwnych elementach obudéw réznego rodzaju obrabiarek i maszyn przemystowych, np. odsuwana pokrywa
szlifierki lub frezarki,

= konstrukcjach ruchomych obrabiarek i przyrzgddw, np. zesp6t dociskowy w szlifierce pasowej, ruchomy stot frezarki,

= pilarkach tarczowych, np. przesuwna tarcza pilarki tarczowej stotowej, regulowane ramie pilarki tarczowej ramienio-
wej lub ukosnej (tzw. ukosnicy),

= maszynach dziewiarskich,

= drukarkach,

= gilotynach krgzkowych, obcinarkach-trymerach,

= krajalnicach,

= maszynach budowlanych, np. przesuwne drzwi kabiny koparki,

= robotach przemystowych,

= cylindrach pneumatycznych,

Nazewnictwo

Watek prowadzacy

Obudowa tozyskowa otwarta

tozysko liniowe
otwarte

tozysko liniowe
zamkniete

Obudowa tozyskowa

{ zamknieta
Ve

Podpora wzdtuzna

Wspornik koncowy

www.rollico.com 3
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Watki prowadzace ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Wilasciwosci i zastosowanie watkéw prowadzacych

Twardosé

Wszystkie nasze watki prowadzace sg hartowane powierzchniowo (indukcyjnie) na gtebokosci od 0,4 do 3,2 mm w

zaleznosci od $rednicy watka. Doktadne wartosci grubosci warstwy hartowanej podane sg w tabelach dla poszczegol-
nych watkéw.

Grubos¢ warstwy hartowanej spetnia wymagania normy DIN 6773.

Miekki rdzeh stalowy

W, WV, WH, WZ min 60 HRC
WRB min 53 HRC
WRA min 55 HRC

Powtoka hartowana
indukcyjnie

Tolerancja srednicy

Tolerancja srednicy watkéw prowadzacych zgodnie z normg DIN 286.

Nominalna $rednica h6 h7
] [um] [m]

1-3 % o
3-8 5 12
AT R
10-18 -?1 -? 8
18-30 13 21
30-80 o 3
80 - 120 o 5
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Precyzyjne watki prowadzace wykonane ze stali Ck55/Cf53
hartowane indukcyjnie, szlifowane

Materiat: Cf53, Ck55

Srednica standardowa: od @4 mm do @60 mm
Minimalna dostepna $rednica: @1 mm

Maksymalna dostepna $rednica: @80 mm

Klasa doktadnosci srednicy watka: ISO h6

Twardos¢ powierzchni: 60-64 HRC

Chropowatos¢ powierzchni szlifowanej: max. 0,25 Ra

O[]
» Gtebokosé
w | e || & | e e e
hartowane;j
W4 4 h6 2000 0,2 3 4 0,16 Ck55/Cf53 60-64 HRC 0,5-0,8 0,10
W6 6 h6 6000 0,2 4 6 0,16 Ck55/Cf53 60-64 HRC 0,5-0,8 0,23
W8 8 h6 6000 0,2 4 6 0,16 Ck55/Cf53 60-64 HRC 0,6-0,9 0,40
W10 10 h6 6000 0,2 4 6 0,12 Ck55/Cf53 60-64 HRC 0,7-1,0 0,62
W12 12 h6 6000 0,2 5 8 0,12 Ck55/Cf53 60-64 HRC 0,8-1,2 0,89
W14 14 h6 6000 0,2 5 8 0,12 Ck55/Cf53 60-64 HRC 0,9-1,3 1,21
W15 15 h6 6000 0,2 5 8 0,12 Ck55/Cf53 60-64 HRC 1,0-1,4 1,39
W16 16 h6 6000 0,2 5 8 0,1 Ck55/Cf53 60-64 HRC 1,1-1,5 1,58
W18 18 h6 6000 0,2 5 8 0,1 Ck55/Cf53 60-64 HRC 1,1-1,5 2,00
W20 20 h6 6000 0,2 6 8 0,1 Ck55/Cf53 60-64 HRC 1,2-1,5 2,47
W25 25 h6 6000 0,2 6 9 0,1 Ck55/Cf53 60-64 HRC 1,5-1,7 3,85
W30 30 h6 6000 0,2 6 9 0,1 Ck55/Cf53 60-64 HRC 1,5-1,9 B
W35 35 h6 6000 0,2 7 1" 0,1 Ck55/Cf53 60-64 HRC 1,8-1,9 7,55
W40 40 h6 6000 0,2 7 1" 0,1 Ck55/Cf53 60-64 HRC 1,6-2,0 9,87
W50 50 h6 6000 0,2 7 1 0,1 Ck55/Cf53 60-64 HRC 2,2-2,6 15,40
W60 60 h6 6000 0,2 8 13 0,1 Ck55/Cf53 60-64 HRC 2,2-2,6 22,20

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Inne $rednice na zapytanie.
Mozemy przycia¢ watek na dowolng dtugos¢ oraz wykona¢ jego dodatkowg obrébke zgodnie z Panstwa zyczeniem.

Mozliwe warianty dodatkowej obrébki opisane zostaty na stronie 11.

www.rollico.com 5
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Precyzyjne watki prowadzace ze stali Ck55/Cf53 chromowane,
hartowane indukcyjnie, szlifowane

Materiat: Cf53, Ck55

Srednica standardowa: od @4 mm do @60 mm
Maksymalna dostepna $rednica: @80 mm

Klasa doktadno$ci srednicy watka: ISO h7

Twardos¢ powierzchni: 60-64 HRC

Twardos$¢ powtoki chromowanej: 900-1100 HV 0,1
Grubos¢ powtoki chromowanej: 5 — 12 pm
Chropowatos¢ powierzchni szlifowanej: max. 0,25 Ra

» Gtebokos¢
vp éreTc?rl{icy mn [Er?w] [J:q] [Jri] 3 Materiat p-(l)-\\ivv?;:jz%shcni ‘E’kai . [“éls/sn?]

hartowanej
Wve 6 h7 2000 02 6 10 016  Ck55/Cf53 chromowany  60-64 HRC 0,5-0,8 0,23
wvs 8 h7 3000 02 6 10 016  CK55/C53 chromowany  60-64 HRC 0,6-0,9 0,40
WV10 10 h7 6000 02 6 10 016  Ck55/Cf53 chromowany  60-64 HRC 0,7-1,0 0,62
WVi2 12 h7 6000 02 8 12 012  CK55/C53 chromowany  60-64 HRC 0,8-1,2 0,89
WVie 16  h7 6000 02 8 12 01  Ck55/C53 chromowany  60-64 HRC 11-1,5 1,58
WV20 20  h7 6000 02 9 12 01  Ck55/C53 chromowany  60-64 HRC 1,215 2,00
WV25 25  h7 6000 02 9 12 01  Ck55/C53 chromowany  60-64 HRC 1,5-1,7 3,85
WV30 30  h7 5500 02 9 12 01  Ck55/Cf53 chromowany  60-64 HRC 1,5-1,9 5,55
WV35 35  h7 6000 02 11 15 041  CkS5/C53 chromowany  60-64 HRC 1,5-1,9 7,55
WV40 40  h7 6000 02 11 15 01  CkS55/Cf53 chromowany  60-64 HRC 1,6-2,0 9,87
WV60 60  h7 6000 02 12 15 041  Ck55/Cf53 chromowany  60-64 HRC 2226 22,20

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Inne $rednice na zapytanie.
Mozemy przycig¢ watek na dowolng dtugos$¢ oraz wykonac¢ jego dodatkowg obrébke zgodnie z Panstwa zyczeniem.
Mozliwe warianty dodatkowej obrébki opisane zostaty na stronie 11.

www.rollico.com 6
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ROLLING COMPONENTS

Precyzyjne watki prowadzace ze stali nierdzewnej X46Cr13
hartowane indukcyjnie, szlifowane

Materiat: X46Cr13

Srednica standardowa: od @5 mm do @60 mm
Maksymalna dostepna $rednica: @60 mm

Klasa doktadno$ci $rednicy watka: ISO hé

Twardos¢ powierzchni: min 53 HRC

Chropowatos¢ powierzchni szlifowanej: max. 0,25 Ra

» Gtebokos¢
vp éreTc?rl{icy mn [Er?w] [Jr1n] [Jri] 3 Materiat pz\\cvv?;gz?;cni ‘E’kai . [“éls/snf]

hartowanej
WRB5 5 h6 2000 02 4 5 016 X46Cr13 53 HRC 0,5-0,8 0,16
WRB6 6 h6 3000 02 4 6 016 X46Cr13 53 HRC 0,5-0,8 0,23
WRB8 8 h6 6000 02 4 6 016 X46Cr13 53 HRC 0,6-0,9 0,40
WRB10 10  h6 6000 02 4 6 016 X46Cr13 53 HRC 0,7-1,0 0,62
WRB12 12  h6 6000 02 5 8 012 X46Cr13 53 HRC 0,8-1,2 0,89
WRB14 14  he 6000 02 5 8 012 X46Cr13 53 HRC 0,9-1,3 1,21
WRB15 15  h6 6000 02 5 8 012 X46Cr13 53 HRC 0,0-1,3 1,39
WRB16 16  h6 6000 02 5 8 012 X46Cr13 53 HRC 1115 1,58
WRB20 20  h6 6000 02 6 9 o1 X46Cr13 53 HRC 1,215 2,47
WRB25 25  h6 6000 02 6 9 01 X46Cr13 53 HRC 1,5-1,7 3,85
WRB30 30 h6 6000 02 6 9 01 X46Cr13 53 HRC 1,5-1,9 5,55
WRB40 40  h6 6000 02 7 1 01 X46Cr13 53 HRC 2,5-3,0 9,87
WRB50 50  h6 6000 02 7 1 o1 X46Cr13 53 HRC 2,732 15,40
WRB60 60  h6 6000 02 8 13 0/ X46Cr13 53 HRC 2,9-3,3 22,20

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Inne $rednice na zapytanie.
Mozemy przycig¢ watek na dowolng dtugos$¢ oraz wykonac¢ jego dodatkowg obrébke zgodnie z Panstwa zyczeniem.
Mozliwe warianty dodatkowej obrébki opisane zostaty na stronie 11.

www.rollico.com 7
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ROLLING COMPONENTS

Precyzyjne watki prowadzace ze stali nierdzewnej X90CrMoV18
hartowane indukcyjnie, szlifowane

Materiat: X90CrMoV18

Srednica standardowa: od @5 mm do @60 mm
Maksymalna dostepna $rednica: @60 mm

Klasa doktadno$ci $rednicy watka: ISO hé

Twardos¢ powierzchni: min 55 HRC

Chropowatos¢ powierzchni szlifowanej: max. 0,25 Ra

Olm

o Gtebokosé
Typ éreTc? rl{icy (mIEx) [5 :\] pz\\cvv?;gz?;cni ‘E’kai . [“éls/snf]

hartowanej
WRA5 5 h6 2000 0,2 4 5 0,16 X90CrMoV18 55 HRC 0,5-0,8 0,16
WRAG 6 h6 3000 0,2 4 6 0,16 X90CrMoV18 55 HRC 0,5-0,8 0,23
WRA8 8 h6 6000 0,2 4 6 0,16 X90CrMoV18 55 HRC 0,6-0,9 0,40
WRA10 10 h6 6000 0,2 4 6 0,16 X90CrMoV18 55 HRC 0,7-1,0 0,62
WRA12 12 h6 6000 0,2 5 8 0,12 X90CrMoV18 55 HRC 0,8-1,2 0,89
WRA14 14 h6 6000 0,2 ) 8 0,12 X90CrMoV18 55 HRC 0,9-1,3 1,21
WRA15 15 h6 6000 0,2 5 8 0,12 X90CrMoV18 55 HRC 1,1-1,5 1,39
WRA16 16 h6 6000 0,2 5 8 0,12 X90CrMoV18 55 HRC 1,1-1,5 1,58
WRA20 20 h6 6000 0,2 6 9 0,1 X90CrMoV18 55 HRC 1,2-1,6 2,47
WRA25 25 h6 6000 0,2 6 9 0,1 X90CrMoV18 55 HRC 1,5-1,7 3,85
WRA30 30 h6 6000 0,2 6 9 0,1 X90CrMoV18 55 HRC 1,5-1,9 5156
WRA40 40 h6 3000 0,2 7 11 0,1 X90CrMoV18 55 HRC 2,5-3,0 9,87
WRA50 50 h6 3000 0,2 7 1 0,1 X90CrMoV18 55 HRC 2,7-3,2 15,40
WRAG0 60 h6 3000 0,2 8 13 0,1 X90CrMoV18 55 HRC 2,9-3,3 22,20

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Inne $rednice na zapytanie.
Mozemy przycig¢ watek na dowolng dtugos¢ oraz wykona¢ jego dodatkowg obrébke zgodnie z Panstwa zyczeniem.
Mozliwe warianty dodatkowej obrébki opisane zostaty na stronie 11.
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WH ROLL CO'

ROLLING COMPONENTS

Precyzyjne watki prowadzace ze stali Ck55/Cf53
hartowane indukcyjnie, szlifowane, drazone

Materiat: Cf53, Ck55

Srednica zewnetrzna standardowa: od @16 mm do @40 mm
Minimalna dostepna $rednica: @12 mm

Maksymalna dostepna $rednica: @100 mm

Klasa doktadnosci srednicy watka: ISO h6

Twardos¢ powierzchni: 60 HRC

Chropowatos¢ powierzchni szlifowanej: max. 0,25 Ra

@1 Tol. L Ra | T | T2 : Twardoss | CIOPOKOSC | yyaca
Typ o : : T3 Materiat ; . powtoki
(#10%) | Srednicy | (max) [um] [um] [um] powierzchni hartowanej [kg/m]

WH12 12 4,0 h6 3000 0,2 5 8 0,12 Ck55/Cf53 60 HRC 0,6-1,3 0,79
WH14 14 7,0 h6 3000 0,2 5 8 0,12 Ck55/Cf53 60 HRC 0,6-1,3 0,91
WH16 16 7,0 h6 3000 0,2 5 8 0,12 Ck55/Cf53 60 HRC 0,6-1,6 1,28
WH20 20 14,0 h6 3000 0,2 6 9 0,1 Ck55/Cf53 60 HRC 0,9-1,6 1,25
WH25 25 15,6 h6 6000 0,2 6 9 0,1 Ck55/Cf53 60 HRC 0,9-1,8 285
WH30 30 18,3 h6 6000 0,2 6 9 0,1 Ck55/Cf53 60 HRC 0,9-2,0 3,50
WH40 40 28,0 h6 6000 0,2 7 1 0,1 Ck55/Cf53 60 HRC 1,5-2,5 4,99
WH50 50 29,7 h6 6000 0,2 7 1 0,1 Ck55/Cf53 60 HRC 1,5-3,0 9,91
WH60 60 36,0 h6 6000 0,2 8 13 0,1 Ck55/Cf53 60 HRC 2,2-3,0 14,20
WH90 90 60,0 h6 3000 0,2 10 16 0,2 Ck55/Cf53 60 HRC 2,5-3,0 27,73
WH100 100 65,0 h6 3000 0,2 10 16 0,2 Ck55/Cf53 60 HRC 2,5-3,3 35,61

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Inne $rednice na zapytanie.
Mozemy przycig¢ watek na dowolng dtugos$¢ oraz wykonac¢ jego dodatkowg obrébke zgodnie z Panstwa zyczeniem.
Mozliwe warianty dodatkowej obrébki opisane zostaty na stronie 11.
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Precyzyjne watki prowadzace calowe ze stali Ck55/Cf53
hartowane indukcyjnie, szlifowane

Materiat: Cf53, Ck55

Srednica standardowa: od @1/4” do @2”

Minimalna dostepna $rednica: @1/4”

Maksymalna dostepna $rednica: @3”

Klasa doktadno$ci $rednicy watka: ISO h6

Twardos$¢ powierzchni: 60-64 HRC

Chropowatos¢ powierzchni szlifowanej: max. 0,25 Ra

» Gtebokos¢
vp ér;;)rl{icy = [Er?]] [Jr1n] [Jri] 13 Materiat plvv\\//ia;fz(zssl';i peow*o"i : [I\lf:/?na]

hartowane;j
wWz1/4 14 h6 6000 02 5 5 02 CK55/Cf53 60-64 HRC 0,5-0,8 0,25
wz3s  3/8" h6 6000 02 5 5 02 CK55/Cf53 60-64 HRC 0,7-1,0 0,56
wz12 12 h6 6000 02 5 8 02 CK55/Cf53 60-64 HRC 0,8-1,2 0,99
Wz5/8  5/8" h6 6000 02 5 8 02 CK55/Cf53 60-64 HRC 1,1-1,6 1,55
Wz3i4  3/4" h6 6000 02 5 10 02 CK55/Cf53 60-64 HRC 1,2-1,6 2,24
Wz1 1" h6 6000 02 5 10 02 CK55/Cf53 60-64 HRC 1,6-1,7 3,97
Wz11/4 114"  h6 6000 02 8 10 o1 CK55/Cf53 60-64 HRC 1,6-1,9 6,22
Wz11/2 112"  h6é 6000 02 8 10 01 CK55/Cf53 60-64 HRC 1,6-2,0 8,95
wz2 2" h6 6000 02 8 10 01 CK55/Cf53 60-64 HRC DA 15,91
WZz21/4 214"  h6 6000 02 8 13 0,1 CK55/Cf53 60-64 HRC 2226 20,13
WZ212 212" he 6000 02 8 13 01 CK55/Cf53 60-64 HRC 2,226 24,85
Wz3 3" h6 6000 02 8 13 01 CK55/Cf53 60-64 HRC 2226 35,78

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Inne $rednice na zapytanie.
Mozemy przycig¢ watek na dowolng dtugos$¢ oraz wykonac¢ jego dodatkowg obrébke zgodnie z Panstwa zyczeniem.
Mozliwe warianty dodatkowej obrébki opisane zostaty na stronie 11.
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Wykonczenie watkow ROLL CO

Wykonczenie i obrobka watkéw prowadzacych

Wykonczenie krawedzi watka

1. Ciecie i gratowanie

. Po przycieciu na zamoéwiong dlugos¢ krawedzie watka sg gratowane.
Na zyczenie klienta mozemy wykonczy¢ krawedzie na jeden z pokazanych ponizej
sposobow.

2. Cigcie i standardowa faza Srednica Faza I
Faza standardowa o ksztalcie pokazanym na oftmay | xtmm [ %2 | Rimm)
1 1

rysunku i wymiarach jak w tabeli obok.

@d <10 15°-20°
10<@d <30 1,5 15°-20° 1
X 30<@d <80 25 15°-20° 1

3. Ciecie i faza 45°
Prosta faza pod katem 45°.

|

|

|
D

Dodatkowa obrébka watkéw prowadzacych (wedtug zyczenia klienta)

Gwint wewnetrzny w osi watka.
W zamoéwieniu nalezy zaznaczy¢ liczbe potrzebnych otworéw (tylko z jednej, lub z obu
stron watka) oraz rodzaj gwintu.

| |
Ay S

Otwory radialne gwintowane, zwykle wykorzystywane do montazu na podporach
wzdtuznych.
W zamédwieniu nalezy zaznaczy¢ liczbe otwordw, odstepy miedzy nimi oraz rodzaj gwintu.

Otwor radialny na przelot.
W zamowieniu nalezy podac liczbe i odstepy miedzy otworami oraz ich $rednice.

He

Zakonczenie watka zatoczone.
W zamowieniu nalezy zaznaczy¢ srednice i gteboko$¢ zatoczenia oraz rodzaj fazy.

:

Zakonczenie watka zatoczone gwintowane.
W zamowieniu nalezy zaznaczy¢ rodzaj gwintu oraz fazy.

-

Rowek toczony pod pierscien osadczy.
1l W zamdéwieniu nalezy podac¢ szerokos¢ i gtebokos¢ rowka oraz odlegtos¢ od konca watka
lub oznaczenie pierscienia zgodnie z DIN 471.

Zakonczenie watka z powierzchnig szlifowana.
W zamoéwieniu nalezy podac¢ wielko$¢ powierzchni.

B

7l

|
|
A

L

W przypadku bardziej skomplikowanej obrébki, do zamowienia / zapytania prosimy dotaczy¢ rysunek wyjasniajacy.

www.rollico.com 1
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KH

ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Liniowe tozyska kulkowe typu KH
Seria kompaktowa

KH-0622 6 12 22 7

KH-0824 8 15 24 12 435

KH-1026 10 17 26 14,5 500

KH-1228 12 19 28 18,5 620

KH-1428 14 21 28 20,5 620

KH-1630 16 24 30 27,5 800

KH-2030 20 28 30 32,5 950

KH-2540 25 35 40 66 1990
KH-3050 30 40 50 95 2800
KH-4060 40 52 60 182 4400
KH-5070 50 62 70 252 5500

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposoéb oznaczania

KH - 2030 - PP
I|I—- wewnetrzne zgarniacze
rozmiar
seria

D

Jd

Nosn. stat. C,
[N]
239

280
370
510
520
620
790
1670
2700
4450
6300

= wartosci no$nosci dla watkéw prowadzacych szlifowanych i
hartowanych (min. 670 HV)

www.rollico.com
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SBE

ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Liniowe tozyska kulkowe typu SBE z wyréwnaniem btedu prowadzenia
Seria standardowa, wersja zamknieta i otwarta

nﬂ
26 36

SBE-16 16
SBE-20 20
SBE-25 25
SBE-30 30
SBE-40 40
SBE-50 50

32
40
47
62
75

45
58
68
80

100

24,6
31,2
43,7
51,7
60,3
77,3

1,3

1,6
1,85
1,85
2,15
2,65

@D
D1
ad

o Nosn. dyn. C Nosn. stat. C Masa
@D1 W G J o
---- [N] [ka]
9,0 68 - 1,0

24,9 1255 1299 0,028
30,5 9,0 55 - 1,0 2230 2237 0,061
38,5 11,5 57 jI%5) i 3838 3844 0,122
445 14,0 57 2,0 2,2 4456 4651 0,185
58,5 19,5 56 1,5 2,7 8058 7671 0,360
71,5 225 54 2,5 23 11567 11051 0,580

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposoéb oznaczania

SBE -20-UU

l|l—- obustronne uszczelnienie

rozmiar
SBE: typ zamkniety
SBEO: typ otwarty

wartosci nosnosci dla watkdw prowadzacych szlifowanych i
hartowanych (min. 670 HV)

SBEO-16, SBEO-20 SBEO-25
J ) 8§
N AL [ ]
|
- U\ \U \u
‘ W .
SBEO-30, SBEO-40 SBEO-50
& &

Y JEE

www.rollico.com
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TK

ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Liniowe tozyska kulkowe typu TK z wyréwnaniem btedu prowadzenia

Wersja otwarta i zamknigta

TK-10 22,0 18,0
TK-12 12 22 32 22,9 1,3 21,0
TK-16 16 26 36 24,9 1,3 24,9
TK-20 20 32 45 31,5 1,6 30,3
TK-25 25 40 58 441 1,85 S5
TK-30 30 47 68 52,1 1,85 44,5
TK-40 40 62 80 60,6 2,15 59,0

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposodb oznaczania

TK-20-UU-0OP

T—- typ otwarty

wewnetrzne zgarniacze

rozmiar

seria

6,5
9,0
9,0
11,5
14,0
19,5

@D
D1

ad

Nosn. stat. C, Masa
[N] ]|

0,014
1290 0,021
1550 0,043
2630 0,058
4720 0,123
6810 0,216
8230 0,333

warto$ci nosnosci dla watkdow prowadzacych szlifowanych i

Nosn. dyn. C
[N]
66 - 0,7 1020
68 - 1,0 1250
55 - 1,0 2090
57 1,5 1,5 3780
57 2,0 2,2 5470
56 1,5 2,7 6590
hartowanych (min. 670 HV)
TK-12 OP
J )
aiI==l
1 /\i u: :U
TK-25-OP
J S

TK-16-OP, TK-20-OP

)

93

www.rollico.com
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SSE

ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Liniowe tozyska kulkowe typu SSE z wyréwnaniem btedu prowadzenia
Seria o duzej nosnosci

n

SPM-08
SPM-12
SSEM-16
SSEM-20
SSEM-25
SSEM-30
SSEM-40

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposoéb oznaczania

8
12
16
20
25
30
40

22
26
32
40
47
62

SSEM - 20 - OPN - WW

m
16 25

32
36
45
58
68
80

16,2
22,6
24,6
31,2
43,7
51,7
60,3

Nosn. dyn. C Nosn. stat. C Masa
L1 L2 W ° G g
---- [N] [kg]
1,1 - - - 310 340

1,3
1,3
1,6
1,85
1,85
2,15

I|I—- wewnetrzne zgarniacze

OPN: typ otwarty

rozmiar

seria

7,0
9,0
10,0
12,5
13,7
19,0

@D

ad

70
70
50
60
55
54

0,016

1,35 750 825 0,023
0 2200 2400 0,030
0 4000 4400 0,066
1,5 6700 7300 0,135
2,0 8300 9100 0,206
1,5 13700 15000 0,392

= wartosci nosnosci dla watkéw prowadzacych szlifowanych i
hartowanych (min. 670 HV)

SSEM-25-OPN

SSEM-16-OPN, SSEM-20-OPN

L

-

SPM-12-OPN, SSEM-30-OPN,
SSEM-40-OPN

A o]

3

/

<

! t
|
|

ST ]

www.rollico.com
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| ME ROLL CO'

ROLLING COMPONENTS

Liniowe tozyska kulkowe typu LME
Seria standardowa, z tworzywa sztucznego
Wersja otwarta (OP) i zamknieta (AJ)

Z regulacjg luzu promieniowego

2D
D1
2d
\
L
I
i
T
\
\
4+444 N [l
\
\
\
|
[
\
\
|

000000000
e

D
D1
ad

(XX 00000
A/ LAAAAIN AN 2

o Nosn. dyn. C Nosn. stat. C Masa
|t Joafoo) L | u e oo ] w o] |
12 22 1,1 1,0 - - - 270 270

LME-05 5 14,5 11,5 0,01
LME-08 8 16 25 16,5 11 15,2 1,0 - - - 350 410 0,02
LME-12 12 22 32 22,9 1,3 21,0 1,5 iE5, 78 0 555 800 0,04
LME-16 16 26 36 24,9 1,3 24,9 1,5 10,0 78 0 1045 910 0,06
LME-20 20 32 45 Silfs 1,6 30,3 20 10,0 60 0 1170 1400 0,09
LME-25 25 40 58 441 1,85 37,5 20 12,5 60 1,5" 1330 1600 0,21
LME-30 30 47 68 52,1 1,85 445 2,0 12,5 50 2,0 2120 2800 0,32
LME-40 40 62 80 60,6 2,15 59,0 3,0 16,8 50 {5 2920 4100 0,70
LME-50 50 || 75 100 77,6 2,65 720 30 21,0 50 2,5 5195 8100 1,13
LME-60 60 90 125 101,7 8,18 86,5 3,0 27,2 54 02 6390 10200 2,05

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposoéb oznaczania = wartosci nosnosci dla watkéw prowadzacych szlifowanych i
hartowanych (min. 670 HV)

1) otwor B3 ustalajacy pozycje ponizej linii Srodkowe;j

2) otwor &5 ustalajacy pozycje

LME -20-UU -OP

OP: typ otwarty

L——= AJ: typ regulowany

wewnetrzne zgarniacze

rozmiar

seria

www.rollico.com 16
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VD ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Zgarniacze czotowe do tozysk liniowych

@D H7
ad

VD-..AJ VD-..OP

_“-___

VD-12

VD-16 16 26 3,0 1,5 68
VD-20 20 32 4,0 2,0 55
VD-25 25 40 4,0 2,0 57
VD-30 30 47 5,0 2,0 57
VD-40 40 62 5,0 3,0 56

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposoéb oznaczania

VD -20 -OP

L« OP:typotwarty

L = AJ:typregulowany

rozmiar

seria

www.rollico.com 17
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LFR

ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Rolki toczne typu LFR

ddw
//#\\
|

@d
@D

I~

Masa Sugerowane
ddW Cow Foe
_IHEIII

LFR 50/5-4 KDD

LFR 50/5-6 KDD

LFR 50/8-6 KDD

LFR5201-10 KDD
LFR 5301-10 KDD
LFR 5302-10 KDD

LFR 5201-12 KDD

LFR 5204-16 KDD

LFR 5206-20 KDD

LFR 5206-25 KDD

LFR 5207-30 KDD

LFR 5208-40 KDD

LFR 5308-50 KDD

6
6
10
10
10

12

16

20

25

30

40

50

5
8
12
12
15

12

20

25

25

30

40

40

17
24
35
42
47

35

52

72

72

80

98

110

7
1
15,9
19
19

15,8
20,6
23,8
23,8
27
36

46

8
1
15,9
19
19

15,9
22,6
25,8
25,8
29
38

46

10,5
14
20,65
24
26,65

21,75
31,5
41
435
51
62,5

72,2

0,20
0,20
0,30
0,30
0,60
1,00

0,30
0,60
0,60
0,60
1,00
1,00

1,10

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

C,, - nosnos¢ dyn. C,

Sposoéb oznaczania

- nosnos¢ stat. F - max. obcigzenie dyn. F .

LFR - 5210 — 10 — KDD

Srednica watka @dw

rozmiar

seria

KDD: z ostonami

NPP: z uszczelnieniem

10
20
66
135
170

66

195

435

425

600

1100

1250

1200
1270
3670
8 500
13 000
16 200

8 400

16 800

29 500

29 200

38 000

54 800

53 000

- max. obcigzenie stat.

820
2280
5100
7700
9 200

5000

9 500

16 600

16 400

20 800

29000

39 500

1300
1300
1300
5100
7 500
6200

5100

12100

20700

23 100

21400

55000

69 000

1780
1780
4 560
10 200
14 200
18 400

10 000

16 600

33200

32 800

36 200

58 000

79 000

LFZ5, LFE5
LFZ5, LFE5
LFZ8, LFE8
LFZ12, LFE12
LFZ12/M12, LFE12/M12
LFz15, LFE15

LFZ12x45A1,
LFEE12x45A1

LFZ20x67A1,
LFE20x67A1

LFZ25x82A1,
LFE25x82A1

LFZ25x82A1,
LFE25x82A1

LFZ30x95A1,
LFE30x95A1

LFZ40x105A1,
LFE40x105A1

LFZ40x115A1,
LFE40x115A1

dla $rednicy zewnetrznej @D = 52 mm otwdr smarujacy w
wewnetrznym pierscieniu

inne typy na zapytanie

www.rollico.com
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LFZ/LFE ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Sruby (osie) typu LFZ / LFE do rolek tocznych

LFZ - wspotosiowe
SW1
] |
I . | R | § R [d
=TT |
1L S2 o3 I
SW C2 S2 ST

LFE - nieosiowe

K1
d

W SwWi
y . ] I
o R i SR e e e BE g =
1 I
cé |l S2 3 |
C5 C5
C4 SW c2 32 St
C1

LFZ, LFE LFZ..A1, LFE..A1
LFZ5 LFE5 195 16 205 15
LFz8,LFE8 283 243 14 332 22 137 35 8 - - M8  M8x075 4 1 14 1 ; 20
LFZ12,LFE12 43 36 22 50 335 195 5 12 - -  M10 M10 8 18 21 1 - 40
LFZ12/M12,
[FEioMis 508 438 24 57 41 24 5 12 - - M2 M2 65 18 19 1 - 60
LFZ15 LFE15 50,8 438 26 57 41 24 5 15 - -  M12 M2 65 18 21 1 . 60
LFZ12x45A1,
[FEioasai 50 45 16 - 30 - - 12 10 20 M10x15 - 8 2 21 075 59 40
LFZ20x67A1,
[FEooerai 75 67 238 - 45 - - 20 17 30 MI6x15 - 13 3 30 1 59 200
LFZ25x82A1,
[Feonooni 92 8 30 - 57 - - 25 22 40 M20x15 ; 16 3 37 1 59 400
LFZ30x95A1,
LFE30x95A1 107 95 32 - 67 - - 30 27 45 M24x15 - 19 4 44 1 59 620
LFZ40x107A1,
LFE4Ox107A{ 117 107 42 - 72 - - 40 36 55 M30x15 = 24 4 56 1 59 1100
LFZ40x115A1,
LFE40x115A1 125 115 42 - 72 - - 40 36 55 M30x15 - 24 4 5 1 59 1200

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

www.rollico.com 19
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IGC ROLL/CO'

ROLLING COMPONENTS

Obudowy tozysk liniowych typu IGC
Seria kompaktowa, obudowa pojedyncza zamknieta

A
Ol
BN | e WA
N
E2
Y - sty M @D
=
[QN]
e T - = | <
Gy T
2d1
M8
T H o1 A L = E2 N1 N2 ?d1 M hoed
/P -0,02 0,15 [kg]
IGC-12-.. 12 19 B3] 17 40 28 14 29 11 16 4,3 M5 0,09
IGC-16-.. 16 24 38 19 45 30 15 34 11 18 4,3 M5 0,13
1GC-20-.. 20 28 45 23 58] 30 15 40 13 22 5,3} M6 0,15
IGC-25-.. 25 35 54 27 62 40 20 48 18 26 6,6 M8 0,30
IGC-30-.. 30 40 60 30 67 50 25 58 18 29 6,6 M8 0,46
IGC-40-.. 40 52 76 39 87 60 30 69 22 38 8,4 M10 0,88
IGC-50-.. 50 62 92 47 103 70 35 82 26 46 10,5 M12 1,25
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
Sposoéb oznaczania = $ruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980
IGC -20 Obudowa = masa obudowy wraz z tozyskiem
'|' . = nosnosc¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska
rozmiar = otwdr smarujgcy M8x1
seria
IGC - 20 — KHPP Obudowa z tozyskiem

tozysko liniowe:

I——

-« KH..PP

L= zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria

www.rollico.com 20
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ITGC ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Obudowy tozysk liniowych typu ITGC R
Seria kompaktowa, obudowa podwadjna =
(
X
G - <3 GE 4
R A7 ’

(
L

N1

N2
T
8x1
h

2d1

= Masa
ITGC-12-.. 12 19 83 17 40 60 59) 30,0 11 16 4,3 M5 0,18
ITGC-16-.. 16 24 38 19 45 65 40 34 32,5 11 18 4,3 M5 0,27
ITGC-20-.. 20 28 45 23 58 65 45 40 32,5 13 22 8.3 M6 0,32
ITGC-25-.. 25 & 54 27 62 85 59) 48 425 18 26 6,6 M8 0,66
ITGC-30-.. 30 40 60 30 67 105 70 58] 52,5 18 29 6,6 M8 0,95
ITGC-40-.. 40 52 76 39 87 125 85 69 62,5 22 38 8,4 M10 1,82
ITGC-50-.. 50 62 92 47 103 145 100 82 72,5 26 46 10,5 M12 2,52
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
Sposoéb oznaczania = S$ruby mocujgce zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980
ITGC -20 Obudowa * masa obudowy wraz z tozyskiem
'|' . = nosnosc¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska
rozmiar = otwdr smarujacy M8x1
seria
ITGC - 20 - KHPP Obudowa z tozyskiem

tozysko liniowe:

L = KH

—  a KH..PP

— = zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria

www.rollico.com 21
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IALGS

ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Obudowy tozysk liniowych typu IALGS

Seria standardowa zamknieta

n

IALGS-12-.. 12
IALGS-16-.. 16
IALGS-20-.. 20
IALGS-25-.. 25
IALGS-30-.. 30
IALGS-40-.. 40
IALGS-50-.. 50

h E2 \VEEE]
ﬂ +0,015 [kl
22 35 18 52 30 32 20 10 42 53

26
32
40
47
62
75

E1

lgqy|

oD

40,5 22 56
48 25 70
58 30 80
67 85 88
85 45 108
100 50 135

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposob oznaczania

IALGS - 20

!

IALGS - 20 - LMEUU

Obudowa
rozmiar

seria

Obudowa z tozyskiem
tozysko liniowe:

LME..UU

SBE..UU

TK..UuU

zgodnie z zyczeniem klienta
rozmiar

seria

34
40
50
58
74
96

Al

0,09
36 22 1 46 53 0,12
45 28 14 58 6,4 0,25
58 40 20 68 6,4 0,49
68 48 24 76 6,4 0,78
80 56 28 94 8,4 1,28
100 72 36 116 10,5 1,70

Sruby mocujgce zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980

masa obudowy wraz z tozyskiem

nosnos¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska

pozycja tozyska w obudowie ustalona przez pierécienie
osadcze, zgodne z DIN 741

www.rollico.com
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IALGSO

ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Obudowy tozysk liniowych typu IALGSO
Seria standardowa otwarta

2D

w Lo | oo | n b A fe ] e Lo [ ]S e [
IALGSO-12-.. 12 22 28 18 52 30 32 20 10 42 7,5 5,3 0,09
IALGSO-16-.. 16 26 BB 22 56 34 36 22 1 46 10 B8 0,12
IALGSO-20-.. 20 32 42 25 70 40 45 28 14 58 10 6,4 0,25
IALGSO-25-.. 25 40 51 30 80 50 58 40 20 68 12,5 6,4 0,49
IALGSO-30-.. 30 47 60 85 88 58 68 48 24 76 12,5 6,4 0,78
IALGSO-40-.. 40 62 77 45 108 74 80 56 28 94 16,8 8,4 1,28
IALGSO-50-.. 50 75 93 50 135 96 100 72 36 116 21 10,5 1,70

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposoéb oznaczania

IALGSO - 20

!

IALGSO - 20 - LMEUUOP

Obudowa
rozmiar

seria

Obudowa z tozyskiem
tozysko liniowe:
LME..UUOP

SBEO..UU

TK..UUOP

zgodnie z zyczeniem klienta
rozmiar

seria

Sruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980

masa obudowy wraz z tozyskiem

nosnos¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska

pozycja tozyska w obudowie ustalona przez $rube

1) wartos¢ dla serii LME..UUOP
2) kat w obudowie; uwaga na kat zastosowanego tozyska

www.rollico.com
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IG ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Obudowy tozysk liniowych typu IG |
Obudowa pojedyncza zamknieta
TR

L <ZI#[[ -+

=

—
|
©
|

L

d2

. I

M
— 4
z =
- 7,DOAC
o =
=z
T
Al E1 Masa
1G-08-.. 8 16 28 13 & 17,5 32 10 14 8 20 B 6 M4 0,07
1G-12-.. 12 22 35 18 43 21,5 39 13 16,5 10 23 32 4,2 8 M5 0,13
1G-16-.. 16 26 42 22 659 26,5 43 13 21 12 26 40 5,2 10 M6 0,20
1G-20-.. 20 32 50 25 60 30 54 18 24 13 32 45 6,8 1" M8 0,34
1G-25-.. 25 40 60 30 78 39 67 22 29 15 40 60 8,6 15 M10 0,65
1G-30-.. 30 47 70 85 87 43,5 79 22 34 16 45 68 8,6 15 M10 0,97
1G-40-.. 40 62 90 45 108 54 91 26 44 20 58 86 10,3 18 M12 1,80

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposodb oznaczania = Sruby mocujgce zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980
1G-20 Obudowa = pozycja fozyska ustalona przez pierscienie osadcze zgodne
1 _ z DIN 472
rozmiar = masa obudowy wraz z tozyskiem

= nos$nos¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska

= otwdr smarujgcy M8x1

IG-20-LMEUU -V Obudowa z tozyskiem = ksztalt produktu moze nieznacznie odbiega¢ od przed-
stawionego na zdjeciu/rysunku

seria

T—- dodatkowe zgarniacze czotowe

tozysko liniowe:

—————— = LME..UU

—— = SBE..UU

I« TK..UU

- = zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria
www.rollico.com 24
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IGE

ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Obudowy tozysk liniowych typu IGE

Obudowa pojedyncza zamknieta
Z regulacjg luzu

A1
A +0,02 L

b 8 16 28

IGE-08- 13 35 17,5 32
IGE-12-.. 12 22 35 18 43 21,5 39
IGE-16-.. 16 26 42 22 53 26,5 43
IGE-20-.. 20 32 50 25 60 30 54
IGE-25-.. 25 40 60 30 78 S9 67
IGE-30-.. 30 47 70 35 87 43,5 79
IGE-40-.. 40 62 90 45 108 54 91

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposoéb oznaczania

IGE -20 Obudowa
T rozmiar
seria

IGE — 20 - LMEUUAJ -V Obudowa z tozyskiem
T—- dodatkowe zgarniacze czotowe
tozysko liniowe:
—— = LME..UUAJ
——a SBE..UU

= TK..UU

= zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria

|
=
(gl
=]
E1 \VEET:]
N1 N2 N3 £015 gd1 d2 M [kg]
10 14 8 20 &8 6 M4 0,07
13 16,5 10 23 32 4,2 8 M5 0,13
13 21 12 26 40 5,2 10 M6 0,20
18 24 13 32 45 6,8 1 M8 0,34
22 29 15 40 60 8,6 15 M10 0,65
22 34 16 45 68 8,6 15 M10 0,97
26 44 20 58 86 10,3 18 M12 1,80

Sruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980

pozycja fozyska ustalona przez pierscienie osadcze zgodne
zDIN 472

masa obudowy wraz z tozyskiem

nos$nos¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska

otwor smarujgcy M8x1

ksztatt produktu moze nieznacznie odbiegac od przed-
stawionego na zdjeciu/rysunku
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IGO

ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Obudowy tozysk liniowych typu IGO
Obudowa pojedyncza otwarta

IGO-12- 21,5

IGO-16-.. 16 26 35 22 53 26,5 43 26
IGO-20-.. 20 32 42 25 60 30 54 32
IGO-25-.. 25 40 51 30 78 39 67 40
IGO-30-.. 30 47 60 85 87 435 79 45
IGO-40-.. 40 62 7 45 108 54 91 58

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposoéb oznaczania

1GO -20 Obudowa

T rozmiar

seria

IGO - 20 - LMEUUOP -V Obudowa z tozyskiem

T—. dodatkowe zgarniacze czotowe

tozysko liniowe:

LME..UUOP
= SBEO..UU
= TK..UUOP

L= zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria

I I
2 ]
| SHETT L
e
(¢ N
BLLINSES
M_
U
| T

h
A1 E1 E2 W Masa
v |0l
- 12 22 28 18 43 39 23 32 4,2 8 M5 7,56

40
45
60
68
86

1 165 8 16,65 0,11
13 21 12 22 5,2 10 M6 10 0,17
18 24 13 25 6,8 1" M8 10 0,30
22 29 15 315 86 15 M10 125 0,57
22 34 16 S8 8,6 15 M10 125 0,86
26 44 20 435 103 18 M12 16,8 1,60

Sruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980

pozycja tozyska ustalona przez srube

masa obudowy wraz z tozyskiem

nosnos¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska

otwdr smarujacy M8x1

ksztatt produktu moze nieznacznie odbiegac od przed-
stawionego na zdjeciu/rysunku

1) wartos¢ dla serii LME..UUOP
2) kat w obudowie; uwaga na kat zastosowanego tozyska
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IGOE ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Obudowy tozysk liniowych typu IGOE |
Obudowa pojedyncza otwarta 0 D
Z regulacjg luzu N

I I
| |
1
- L LR R L
| Bhim
| A
BLRIES
E‘Z
A
Al
X
1! .
e —TH e
. WA
D
W
DR

Al E1 E2 \VEEE]
-HH. T88§ l..ll.lln. ol

IGOE-12-.. 21,5 1 16,5 16,65 0,11
IGOE-16-.. 16 26 35 22 53 26,5 43 26 40 13 21 12 22 5,2 10 M6 10 0,17
IGOE-20-.. 20 32 42 25 60 30 54 32 45 18 24 13 25 6,8 1" M8 10 0,30
IGOE-25-.. 25 40 51 30 78 39 67 40 60 22 29 15 31,5 8,6 15 M10 12,56 0,57
IGOE-30-.. 30 47 60 85 87 435 79 45 68 22 34 16 & 8,6 15 M10 125 0,86
IGOE-40-.. 40 62 77 45 108 54 91 58 86 26 44 20 435 103 18 M12 16,8 1,60

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposoéb oznaczania
= Sruby mocujgce zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste

IGOE - 20 Obudowa zgodne z DIN 7980
'|' = pozycja tozyska ustalona przez srube
rozmiar = masa obudowy wraz z tozyskiem

= nos$nos¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska

= otwdr smarujacy M8x1

IGOE — 20 - LMEUUOP -V Obudowa z tozyskiem = ksztatt produktu moze nieznacznie odbiega¢ od przed-
stawionego na zdjeciu/rysunku

1) wartos¢ dla serii LME..UUOP

tozysko liniowe: 2) kat w obudowie; uwaga na kat zastosowanego tozyska

seria

T—- dodatkowe zgarniacze czotowe

LME..UUOP
- SBEO..UU
- = TK.UUOP

L zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria
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IGS ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Obudowy tozysk liniowych typu IGS
Obudowa boczna otwarta

Bl

Al E2

N1

N2

@D

60°
W
H

‘ 7d1
h Al W Masa
mm +0,015 mn [kg]
32 60 30 60 17 54 30 22 22 6 M10 0

IGS-20-.. 20 42 8, 1 0,42
IGS-25-.. 25 40 72 35 75 21 67 36 28 26 50 10,3 M12 12,5 0,80
IGS-30-.. 30 47 82 40 86 25 79 42 34 34 55 13,5 M16 12,5 1,20
IGS-40-.. 40 62 100 45 110 32 91 48 43 43 67 17,5 M20 16,8 2,00

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposoéb oznaczania = Sruby mocujgce zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980
IGS - 20 Obudowa = pozycja tozyska ustalona przez srube
'|' . = masa obudowy wraz z fozyskiem
rozmiar = no$nos¢ zgodnie ze specyfikacja tozyska
seria = otwor smarujgcy M8x1

1) wartos¢ dla serii LME..UUOP

IGS - 20 - LMEUUOP -V Obudowa z tozyskiem 2) kat w obudowie; uwaga na kat zastosowanego tozyska

T—. dodatkowe zgarniacze czotowe
tozysko liniowe:

——= LME..UUOP

————= SBEO..UU

————= TK..UUOP

L= zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria
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IGSE

ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Obudowy tozysk liniowych typu IGSE

Obudowa boczna otwarta z regulacjq luzu

Typ
IGSE-20-

IGSE-25-..
IGSE-30-..
IGSE-40-..

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

I I
— 1) |t
—©
I I
A
Al £2
M
z
L
z
= —= .

1

‘ I 2d1
h Al W \VEET]
mm +0,015 mn [kg]
. 20 32 60 30 60 17 54 30 22 22 8,6 M10 0

25 40 72 35 75 21
30 47 82 40 86 25
40 62 100 45 110 32

Sposoéb oznaczania

IGSE - 20 Obudowa
T rozmiar
seria

IGSE - 20

- LMEUUOP -V  Obudowa z tozyskiem

T—. dodatkowe zgarniacze czotowe
tozysko liniowe:

——= LME..UUOP

———= SBEO..UU

————a TK..UUOP

L= zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria

67
79
91

42 1 0,42
36 28 26 50 10,3 M12 12,5 0,80
42 34 34 55 13,5 M16 12,5 1,20
48 43 43 67 17,5 M20 16,8 2,00

Sruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980

pozycja tozyska ustalona przez srube

masa obudowy wraz z tozyskiem

nos$nos¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska

otwor smarujgcy M8x1

1) wartos¢ dla serii LME..UUOP
2) kat w obudowie; uwaga na kat zastosowanego tozyska
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ITG

ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Obudowy tozysk liniowych typu ITG
Obudowa podwojna zamknieta

o Lo L )
ITG-08-.. 8 16 28 13 35 17,5 62
ITG-12-.. 12 22 135) 18 43 21,5 76
ITG-16-.. 16 26 42 22 53 26,5 84
ITG-20-.. 20 32 50 25 60 30 104
ITG-25-.. 25 40 60 30 78 39 130
ITG-30-.. 30 47 70 35 87 43,5 152
ITG-40-.. 40 62 90 45 108 54 176

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
Sposoéb oznaczania

ITG -20 Obudowa

T rozmiar

seria
ITG-20-LMEUU -V

T—. dodatkowe zgarniacze czotowe

Obudowa z tozyskiem

tozysko liniowe:

—————— = LME..UU
= SBE..UU

= TK..UU

L= 7zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria

{ {
|
i (@]
| |
| |
2 o - (i#ﬂj _L
| |
| |
{ 9) _1
| |
l l
E2
A
Al
araal
| ‘ .
S -
‘ @'C" i
\
19dl] i
2D
E1 Masa
£015 N1 N2 ad1 d2 M [kg]
35 13 14 4,2 8 M5 0,15
40 30 13 16,5 52 10 M6 0,27
45 36 13 21 52 10 M6 0,41
59) 45 18 24 6,8 11 M8 0,72
70 54 22 29 8,6 15 M10 1,35
85 62 26 34 10,3 18 M12 2,01
100 80 34 44 14,25 20 M16 3,67

Sruby mocujgce zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980

pozycja tozyska ustalona przez pierscienie osadcze zgodne
z DIN 472

masa obudowy wraz z tozyskiem

nos$nos¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska

otwor smarujgcy M8x1

ksztatt produktu moze nieznacznie odbiegac od przed-
stawionego na zdjeciu/rysunku
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ITGE

ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Obudowy tozysk liniowych typu ITGE
Obudowa podwojna zamknieta
Z regulacjg luzu

o Lo L )
ITGE-08-.. 8 16 28 13 35} 17,5 62
ITGE-12-.. 12 22 85 18 43 21,5 76
ITGE-16-.. 16 26 42 22 58 26,5 84
ITGE-20-.. 20 32 50 25 60 30 104
ITGE-25-.. 25 40 60 30 78 39 130
ITGE-30-.. 30 47 70 85 87 43,5 152
ITGE-40-.. 40 62 90 45 108 54 176

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposob oznaczania

ITGE - 20 Obudowa

T rozmiar

seria

ITGE - 20 - LMEUUAJ -V Obudowa z tozyskiem

T—- dodatkowe zgarniacze czotowe
tozysko liniowe:

——= LME..UUAJ

———= SBE..UU

= TK..UU

= zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria

i
=

(@)

N1

N2

E1 \VEET]
£015 N1 N2 gd1 d2 M [kg]

50 1 14 4,2 8 M5 0,15

56 32 11 16,5 4,2 8 M5 0,27

64 40 13 21 512 10 M6 0,41
76 45 18 24 6,8 1 M8 0,72
94 60 18 29 8,6 15 M8 1,35
106 68 22 34 8,6 15 M10 2,01
124 86 26 44 10,3 18 M12 3,67

Sruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980

pozycja fozyska ustalona przez pierscienie osadcze zgodne
zDIN 472

masa obudowy wraz z tozyskiem

nos$nos¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska

otwor smarujgcy M8x1

ksztatt produktu moze nieznacznie odbiegac od przed-
stawionego na zdjeciu/rysunku
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ITGO ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Obudowy tozysk liniowych typu ITGO |
Obudowa podwdjna otwarta +

S P | s
I
|

4o i L4
*@\ tH

? T | )

] ‘ "
/ l

N1

N2

A1 E1 | E2 | E3 Masa

ITGO-12-.. 21,5 76 195 13 16,5 16,65 0,22
ITGO-16-.. 16 26 35 22 53 26,5 84 45 36 215 13 21 22 5,2 10 M6 10 0,34
ITGO-20-.. 20 32 42 25 60 30 104 55 45 27 18 24 25 6,8 1 M8 10 0,62
ITGO-25-.. 25 40 51 30 78 39 130 70 54 335 22 29 315 86 15 M10 125 1,17
ITGO-30-.. 30 47 60 35 87 435 152 85 62 395 26 34 33 10,3 18 M10 1255 1,68
ITGO-40-.. 40 62 77 45 108 54 176 100 80 45 34 44 435 143 20 M16 16,8 3,15
Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposob oznaczania = Sruby mocujgce zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste

- zgodne z DIN 7980
760 ~20 Obudowa = pozycja tozyska ustalona przez srube
T rozmiar = masa obudowy wraz z tozyskiem
= nosnosc¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska
seria = otwodr smarujgcy M8x1

= ksztatt produktu moze nieznacznie odbiega¢ od przed-
stawionego na zdjeciu/rysunku

T—- dodatkowe zgarniacze czotowe 1) warto$¢ dla serii LME..UUOP

ITGO —20 - LMEUUOP -V Obudowa z tozyskiem
tozysko liniowe: 2) kat w obudowie; uwaga na kat zastosowanego tozyska
LME..UUOP
= SBEO..UU

——  a TK.UUOP

L= zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria
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ITGOE ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Obudowy tozysk liniowych typu ITGOE
Obudowa podwojna otwarta D
Z regulacjg luzu I

©
d2

[l
-

|
I
E3

E2
A

N3

N1
1

N2

lgd] 60'

IN E1 | E2 | E3 Masa

ITGOE-12-.. 215 76 195 11 16,5 16,7 4,2 0,22
ITGOE-16-.. 16 26 35 22 53 26,5 84 64 40 21,5 13 21 22 5,2 10 M6 10 0,34
ITGOE-20-.. 20 32 42 25 60 30 104 76 45 27 18 24 25 6,8 1 M8 10 0,62
ITGOE-25-.. 25 40 51 30 78 39 130 94 60 335 22 29 315 86 15 M10 12,5 1,17
ITGOE-30-.. 30 47 60 35 87 435 152 106 68 395 22 34 &3 8,6 15 M10 125 1,68
ITGOE-40-.. 40 62 77 45 108 54 176 124 86 455 26 44 435 103 18 M12 16,8 3,15

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposoéb oznaczania

ITGOE - 20

= Sruby mocujgce zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980

Obudowa = pozycja tozyska ustalona przez srube
T rozmiar = masa obudowy wraz z tozyskiem
= nos$nos¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska
seria = otwdr smarujgcy M8x1

= ksztatt produktu moze nieznacznie odbiega¢ od przed-
stawionego na zdjeciu/rysunku

T—. dodatkowe zgarniacze czotowe 1) warto$¢ dla serii LME..UUOP
2) kat w obudowie; uwaga na kat zastosowanego tozyska

ITGOE - 20 - LMEUUOP -V Obudowa z tozyskiem

tozysko liniowe:
——= LME..UUOP
————= SBEO..UU
————a TK..UUOP

L= zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria
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ITGI

ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Obudowy tozysk liniowych typu ITGI

Obudowa podwaojna zamknieta,

Z 4 otworami pod Sruby mocujgce

Typ

ITGI-08-

ITGI-12-..
ITGI-16-..
ITGI-20-..
ITGI-25-..
ITGI-30-..
ITGI-40-..

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposoéb oznaczania

ITGI - 20

!

h
H +0,01 A
- 8 16 28 13 B9

12
16
20
25
30
40

22
26
32
40
47
62

ITGI-20 - LMEUU -V

T—. dodatkowe zgarniacze czotowe

35 18
42 22
50 25
60 30
70 35
90 45

Obudowa
rozmiar

seria

43
53
60
78
87
108

17,5
21,5
26,5
30
89
43,5
54

Obudowa z tozyskiem

tozysko liniowe:

——— = LME..UU
= SBE..UU

= TK..UU

rozmiar

seria

L= zgodnie z zyczeniem klienta

76
84
104
130
152
176

|f‘\
%

L (IJ‘T:[

d2

&

|
|
&

I

—1 4
.

N1

N2

56 32
64 40
76 45
94 60
106 68
124 86

1l

11
13
18
22
22
26

16,5
21
24
29
34
44

4.2
52
6,8
8,6
8,6
10,3

10
11
15
15
18

20
Al = E2
62 50 25 1" 14 4,2 8 M5

M5
M6
M8
M8
M10
M12

Masa
[kal

0,15
0,27
0,41
0,72
1,35
2,01
3,67

Sruby mocujgce zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980
pozycja tozyska ustalona przez srube
masa obudowy wraz z tozyskiem
nosnos¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska

otwor smarujgcy M8x1

ksztatt produktu moze nieznacznie odbiegac od przed-

stawionego na zdjeciu/rysunku
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ITGOI ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Obudowy tozysk liniowych typu ITGOI

Obudowa podwojna otwarta, n 5 |
z 4 otworami pod $ruby mocujgce il
1

|

|- |

. |

|

|

|

| >

/; IR

IN E1 | E2 | E3 Masa

ITGOI-12-.. 215 76 195 11 16,5 16,7 0,22
ITGOI-16-.. 16 26 35 22 53 26,5 84 64 40 21,5 13 21 22 5,2 10 M6 10 0,34
ITGOI-20-.. 20 32 42 25 60 30 104 76 45 27 18 24 25 6,8 1 M8 10 0,62
ITGOI-25-.. 25 40 51 30 78 39 130 94 60 335 22 29 315 86 15 M10 12,5 1,17
ITGOI-30-.. 30 47 60 35 87 435 152 106 68 395 22 34 &3 8,6 15 M10 125 1,68
ITGOI-40-.. 40 62 77 45 108 54 176 124 86 455 26 44 435 103 18 M12 16,8 3,15

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposoéb oznaczania
= Sruby mocujgce zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste

ITGOI - 20 Obudowa zgodng z [?IN 7980 ]
T = pozycja tozyska ustalona przez srube
rozmiar = masa obudowy wraz z tozyskiem

= nosnosc¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska
= otwodr smarujgcy M8x1

ITGOI-20-LMEUUOP-V  Obudowa z fozyskiem = ksztatt produktu moze nieznacznie odbiegac od przed-
stawionego na zdjeciu/rysunku

1) wartos¢ dla serii LME..UUOP
tozysko liniowe: 2) kat w obudowie; uwaga na kat zastosowanego tozyska

seria

T—. dodatkowe zgarniacze czotowe

LME..UUOP
SBEO..UU
= TK..UUOP

L= 7zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria
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IFG

ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Obudowy tozysk liniowych typu IFG
Obudowa pojedyncza kotnierzowa

Typ
IFG-12-

IFG-16-..
IFG-20-..
IFG-25-..
IFG-30-..
IFG-40-..

D1 \VEEE]
- 12 22 32 40 32 22 30 6 55

L1

10

@D1
@D

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposoéb oznaczania

IFG - 20

!

IFG - 20 - LMEUU

Obudowa
rozmiar

seria

Obudowa z tozyskiem

tozysko liniowe:

LME..UU

———— = SBE..UU

————— = TK..UU

rozmiar

seria

L= zgodnie z zyczeniem klienta

0,12
16 26 38 50 36 24 35 8 55 0,17
20 32 46 60 45 30 42 10 6,6 0,33
25 40 58 70 58 42 54 12 6,6 0,68
30 47 66 80 68 50 60 14 © 1,03
40 62 90 100 80 59 78 16 1 2,00

Sruby mocujace zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980

pozycja tozyska ustalona przez pierscienie osadcze zgodne
z DIN 471

masa obudowy wraz z tozyskiem

nos$nos¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska
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ITFG

ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Obudowy tozysk liniowych typu ITFG

Obudowa podwojna kotnierzowa

ﬂ

ITFG-12-.. 12
ITFG-16-.. 16
ITFG-20-.. 20
ITFG-25-.. 25
ITFG-30-.. 30

Lea1]
D3
D2 E1 E2 \VEEE]
Bl oo jalale el ulomluln]y
22 30 30 42 34 32 24 19 36 76 46 5,3 M6

26
32
40
47

4—."

35 35 50 40
42 42 60 50
52 52 74 60
61 61 84 70

38
45
56
64

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposoéb oznaczania

ITFG - 20

!

ITFG - 20 - LMEUU

Obudowa

rozmiar

seria

Obudowa z tozyskiem
tozysko liniowe:

LME..UU

———— = SBE..UU

TK..UU

L = zgodnie z zyczeniem klienta

rozmiar

seria

28
35
42
50

N1

E4

L1

M8x1

2
@

13 0,20
22 40 84 50 6,6 M8 18 0,32
27 50 104 60 8,4 M10 22 0,55
32 63 130 73 10,5 M12 26 1,17
37 74 152 82 13,56 M16 34 1,50

Sruby mocujgce zgodne z DIN 912-8.8, podktadki sprezyste
zgodne z DIN 7980

pozycja tozyska ustalona przez pierscienie osadcze zgodne
z DIN 472

masa obudowy wraz z fozyskiem

nos$nos¢ zgodnie ze specyfikacjg tozyska

otwor smarujgcy M8x1
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ROLLING COMPONENTS

Wsporniki koncowe typu IGWA

Al
Seria standardowa
S =
.
T
I
) 24

5 >

A

=

MDA A== D | &
I EANEAR N S | e NP f

ad h E \VEEE]
27 15 32 16 10 25 4,5 5,0

IGWA-08 8 3 0,01
IGWA-12 12 35 20 42 20 12 32 H15 515 3 0,02
IGWA-16 16 42 25 50 26 16 40 515 6,5 3 0,03
IGWA-20 20 50 30 60 32 20 45 BE 8,0 4 0,07
IGWA-25 25 58 85 74 38 25 60 6,6 9,0 5 0,14
IGWA-30 30 68 40 84 45 28 68 9,0 10,0 6 0,20
IGWA-40 40 86 50 108 56 32 86 11,0 12,0 8 0,48
IGWA-50 50 100 60 130 80 40 108 11,0 14,0 8 1,90
IGWA-60 60 124 75 160 100 48 132 13,5 15,0 8 3,60

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
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Wsporniki koncowe typu IGWK

Al
Seria standardowa
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D,
T
241
; >
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=

MDA A== D | =

I EANTAR S | e NP f

ad h E \VEEE]
20 42 18 14 32 585 6,0

IGWK-08 8 32,8 4 0,024
IGWK-10 10 32,8 20 42 18 14 32 H15 6,0 4 0,024
IGWK-12 12 37,5 23 42 20 14 32 515 6,0 4 0,03
IGWK-16 16 44 27 48 25 16 38 515 8,0 4 0,04
IGWK-20 20 51 Sl 60 30 20 45 6,6 10,0 5) 0,07
IGWK-25 25 60 35 70 38 24 56 6,6 12,0 6 0,13
IGWK-30 30 70 42 84 44 28 64 9,0 12,0 6 0,18
IGWK-35 35 82 50 98 50 32 74 11,0 16,0 8 0,27
IGWK-40 40 96 60 114 60 36 90 11,0 15,0 8 0,42

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
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Wsporniki koncowe typu IGWH
Seria kompaktowa

Y

#.
=
-

h E \VEEE:]
32 16 27 15 22 4.2 8 M5 1" 13

vd2

gd]

N1

N2

+

T

IGWH-06 6 0,03
IGWH-08 8 32 16 27 16 22 4,2 8 M5 1 13 0,03
IGWH-10 10 40 18 33 18 27 512 10 M6 13 16 0,05
IGWH-12 12 40 18 33 19 27 52 10 M6 13 16 0,05
IGWH-14 14 45 20 38 20 32 52 10 M6 13 18 0,07
IGWH-16 16 45 20 38 22 32 5,2 10 M6 13 18 0,07
IGWH-20 20 53 24 45 25 58 6,8 1 M8 18 22 0,12
IGWH-25 25 62 28 54 31 44 8,6 15 M10 22 26 0,17
IGWH-30 30 67 30 60 34 49 8,6 15 M10 22 29 0,22
IGWH-40 40 87 40 76 42 66 10,3 18 M12 26 38 0,48
IGWH-50 50 103 50 92 50 80 14,25 20 M16 34 46 0,82

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
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Wsporniki koncowe typu IGWN 02

gd]
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32 18 28 15 22 &3 6 M4 9

N1
N2

IGWN-08 8 13,0 0,04
IGWN-12 12 43 20 35 20 30 52 10 M6 13 16,5 0,10
IGWN-16 16 53 24 42 25 38 6,8 1 M8 18 21,0 0,15
IGWN-20 20 60 30 50 30 42 8,6 15 M10 22 25,0 0,23
IGWN-25 25 78 38 60 35 56 10,3 18 M12 26 30,0 0,41
IGWN-30 30 87 40 70 40 64 10,3 18 M12 26 34,0 0,53
IGWN-40 40 108 48 90 50 82 14,25 20 M16 34 44,0 0,99
IGWN-50 50 132 58 105 60 100 17,5 26 M20 43 49,0 1,25

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
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Wsporniki kotnierzowe typu IFWB

“'h-._,___--—‘-
I
- 2
W
‘_

Typ A L D1 v @d1 SwW R
[ka]
40 20 12 55

IFWB-12 12 23,5 30 3 0,06
IFWB-16 16 50 20 27,5 35 12 5,5 3 0,08
IFWB-20 20 50 23 33,5 38 14 6,6 4 0,10
IFWB-25 25 60 25 42,0 42 16 6,6 5 0,15
IFWB-30 30 70 30 49,5 54 19 © 6 0,30
IFWB-40 40 100 40 65,0 68 26 1 8 0,70
IFWB-50 50 100 50 75,0 75 36 1 8 1,20

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki
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Podpory typu ITSU

=

Lmax=06000 £3

—_— 1

\VEEE]
T5, T6

ITSU-12-.. 14,5 3 15,5 min 20 0,44
ITSU-16-.. 16 18 3 14 7,0 7,0 M5 5,5 16,0 75 min 20 0,56
ITSU-20-.. 20 22 3 17 8,5 8,1 M6 6,6 20,0 5 min 20 0,81
ITSU-25-.. 25 26 3 21 10,5 10,3 M8 9,0 25,0 75 min 20 1,06
ITSU-30-.. 30 30 3 23 11,5 11,0 M10 11,0 30,0 100 min 20 1,25
ITSU-40-.. 40 39 4 30 15,0 15,0 M12 13,5 38,0 100 min 20 2,16

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

Sposoéb oznaczania
= masa bez watka

ITSU - 20 = w zaleznosci od dtugo$ci watka prowadzacego, podpora
Podpora . . . .
moze sktadac sie z kilku czesci

T rozmiar
seria

ITSU-20-W -500 - P1 Podpora wraz z watkiem

—a - :tol. h =+0,15 (standard)

—= P1:tol. h =+0,02
dtugo$¢ w mm
rodzaj watka:

W, WRA, WRB, WV, WZ, WH

rozmiar

seria
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Podpory typu ITSN
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ITSN-12-.. 5 120 min 20 0,52
ITSN-16-.. 16 45 26 9,5 6,0 5,5 M5 5,5 7,0 50 33 100 150 min 20 0,64
ITSN-20-.. 20 52 32 1,0 65 6,6 M6 6,6 8,3 50 37 100 150 min 20 0,90
ITSN-25-.. 25 57 36 14,0 85 6,6 M8 9,0 108 50 42 120 200 min 20 1,08
ITSN-30-.. 30 69 42 17,0 105 90 M10 11,0 11,0 50 51 150 200 min 20 1,43
ITSN-40-.. 40 I8 50 170 105 90 M10 11,0 150 50 55 200 300 min 20 1,81
ITSN-50-.. 50 84 60 9 19,0 125 11,0 M12 130 19,0 46 63 200 300 min 20 2,45

Wszystkie wymiary w tabeli w [mm], jesli nie podano innej jednostki

© N O o O

Sposoéb oznaczania = masa bez watka
= w zaleznosci od dtugosci watka prowadzgcego, podpora
ITSN-20-T1 Podpora moze sktadac sie z kilku czesci

rozstaw otworow: T1, T2

rozmiar

seria

ITSN-20-T1-W-500-P1 Podpora wraz z watkiem
—a - :tol. h=10,15 (standard)

—= P1:tol. h=10,02
dtugos¢ w mm
rodzaj watka:

W, WRA, WRB, WV, WZ, WH

rozstaw otworow: T1, T2

rozmiar

seria
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Kontakt ROLL CO

ROLLING COMPONENTS

Internet

Najswiezsze informacje oraz aktualny katalog naszych produktéw zawsze znajdziecie Panstwo na naszej stronie inter-
netowej, pod adresem:

www.rollico.com

ROLL CO &

BOHLIMGE COMPOMEMNTS

—
RETURLNOACT | O FIRMIE TR Y KONTAET | D0 POSRANIA =1—1=1"1r

Dane kontaktowe

ROLLICO Rolling Components sp.j.
ul. Cegielniana 21
42-700 Lubliniec

tel. +48 34 351 04 30
+48 34 353 08 38
fax: +48 34 351 04 31

e-mail: rollico@rollico.com

Pozycja GPS:
N: 50° 40’ 49" E: 18° 40’ 55”
50.680539 18.682122

Osoby odpowiedzialne za kontakt z klientami

= Bogustaw Czarkowski
doradztwo techniczne, obstuga zapytan, oferty (jezyk polski i niemiecki) e-mail: info@rollico.com

= Hanna Spatek-Osadnik

obstuga klienta (jezyk polski, niemiecki i angielski) e-mail: office@rollico.com
* lzabela Mudrak

obstuga klienta (jezyk polski, angielski, rosyjski) e-mail: imudrak@rollico.com

= Patrycja Lewandowska
zakupy, logistyka (jezyk polski i niemiecki) e-mail: plewandowska@rollico.com
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