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Capraz Masural Rulman

ic halka

Dis halka

Masura

Aralayici tespit elemani

RB Modeli Capraz Masurali Rulmanin Yapisi

Capraz Masurali Rulmanda her bir masura bitisigindeki masuraya dik olacak sekilde, 90° V kanal icerisinde
caprazlamasina diizenlenmis olup birbirinden bir aralayici tespit elemani ile ayrilir. Bu tasarim bir yatagin
radyal, eksenel ve moment yiikleri de dahil olmak iizere her yonden yiik almasina olanak tanir.

Capraz Masurali Rulman, i¢ ve dis halkalarinin kiiciik ve kompakt boyutlarina ragman yiiksek bir rijiditeye
ulastigindan dolayi endiistriyel robotlarin mafsallari ve dondiirme iiniteleri, takim tezgahlarinin doner
tablalari, doner manipiilatér iiniteleri, hassas doner tablalar, medikal ekipmanlar, dl¢iim cihazlari ve IC
makinalar gibi uygulamalarda idealdir.

@ Yiiksek Donme Dogrulugu

Capraz dizili masuralar arasindaki aralayici tespit elemani
masuralarin egrilmesini ve masuralar arasindaki strtinmeden
kaynaklanan donme torku artisini énler. Celik sac tespit
elemanlari kullanilan geleneksel tirlerin aksine Capraz Masural
Rulman masuralarin yerinden ¢ikmasina veya sikismasina
neden olmaz ve bu sayede istikrarli bir donme torku saglar.

ic ve dis halkalar ayrilabilir sekilde tasarlandid icin, yatak
boslugu ayarlanabilir. Ayrica, yatak boslugunu bir 6nytikleme
saglayacak sekilde ayarlamak suretiyle yiiksek dogrulukta
donme hareketi garanti edilir.

@ Kolay Montaj

Birbirinden ayrilabilen i¢ ve dis halkalar, masuralar ve aralayici
tespit elemanlari takildiktan sonra Capraz Masurali Rulmana
sabitlenirler. Bu prosedir halkalarin birbirinden ayrilmasini
onler. Bu sayede, Capraz Masurali Rulmanlarin montaji
kolaydir.

@ Egrilme Onleme

Aralayici tespit elemani masuralari ilgili konumlarinda tutarak
egrilmelerini 6nler. Bu, masuralar arasinda sirtlinmeyi onler
ve bu sayede istikrarl bir ddnme torku garanti eder.

Masura Aralayici tespit elemani




@ Yiiksek Oranda Rijidite Artisi (Ug ila Dort Kat Oraninda)

Cift sira halinde monte edilen ince agisal bilyeli rulmanlarin aksine capraz masura dizileri tek bir Capraz Masurali Rulman Unitesinin

her yénden yiik almasina ve bu sayede rijiditenin geleneksel tiire gore (g ila dort kat artmasina olanak tanir.
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(1) Geleneksel celik sac tespit elemanlariyla karsilastirildiginda aralayici tespit elemani her bir masuraya daha biyik bir etkin temas
uzunlugu saglayarak ylik kapasitesini onemli oranda arttirir.
Aralayici tespit elemani, masuralari her bir masuranin tim uzunlugu boyunca tutarak yonlendirirken geleneksel tiirdeki tespit
elemani masuralari yalnizca her bir masuranin ortasinda bir noktadan desteklemektedir. Bu tiirden tek noktali temas, egrilmeyi

yeterli diizeyde engelleyemez.
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Bir aralayici tespit elemant ile

Masura temas uzunlugu
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Bir celik sac tespit elemani ile (geleneksel tiir)

(2) Geleneksel tiirlerde masuralar, i¢ ve dis halka kenarlar arasinda donme eksenine gére asimetrik olarak yik tasirlar. Uygulanan
ylk ne kadar biylkse momentte o kadar artarak ug ylizey temasinin olusmasina neden olur. Bu da, sorunsuz dénmeyi
engelleyen slrtiinme direncine yol acar ve asinmayi hizlandirir.

Simetrik yiiklii alanlar
Aralayici tespit elemanli tasarim

Ug ylizey temasi

Asimetrik yiik alanlari
Celik sac tespit elemanli tasarim (geleneksel tiir)
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Ana Hatlanyla Capraz Masurali Rulman

Capraz Masurali Rulman Uriiniine Genel Bakis

RU Modeli (Entegre ic/Dis Halkal Tiir)

Bu modelde montaj delikleri bulundugdu icin, ayr bir presleyici flans
veya muhafaza gerektirmez. Ayrica, entegre bir i¢/dis halka yapisina
sahip oldugu ve pullarla donatildigi icin performansi montaj
prosediriinden ¢ok az etkilenir ve bu sayede istikrarli bir donme
dogrulugu ve tork sunar.

Bu model hem i¢ halkanin dénmesi hem de dis halkanin dénmesi icin
kullanilabilir.

RE Modeli (Di1s Halkanin Donmesi icin
Aynilabilir i¢ Halkali Tiir)

RB modeliyle ayni ana boyutlara sahi bu model, dis halkada dénme
dogrulugu gereken yerlerde kullanilr.

RA Modeli (i¢ Halkanin Dénmesi icin
Aynilabilir Dis Halkah Tiir)

RB modeli temelinde gelistirilen bu model olasi en ince i¢ ve dis
halkalara sahip hafif ve kompakt bir tiirdir. Robotlar ve manipdilatérlerin
el déndlrme Unitelerinde oldugu gibi agirhgin azaltilmasi ve boyutun
kiclltilmesini gerektiren yerlerde idealdir.

RB Modeli (i¢ Halkanin Dénmesi igin
Ayrilabilir Dis Halkal Tiir)

Capraz Masurali Rulmanin temel modeli olan bu modelin dis halkasi
ayrilabilirken i¢ halka ana gévdeye tiimlesiktir. Bu model, i¢ halkanin
donme dogrulugunun gerektigi yerlerde kullanilir. Baslica uygulamalar
arasinda takim tezgahlarinin indeks tablasi dondirme Uniteleri yer
almaktadir.

USP Derecelendirmesinde RB/RE

Modelleri Serisi

USP Derecelendirmesindeki Serilerin dénme dogrulugu, JIS Sinif 2, ISO
Sinif 2, DIN P2 ve AFBMA ABEC9 gibi diinyanin en yiiksek dogruluk
standartlarini dahi geride birakan ultra hassaslik derecesine ulasir.

RA-C Modeli (Tekli-Bolmeli Tiir)

Bu modelin ana boyutlari RA modeliyle aynidir. Dis halka, rijiditesini
arttirmak amaciyla bir noktadan bélinmus oldugu icin bu model, dis
halkanin dénmesi icin de kullanilabilir.




o Capraz Masurali Rulman Se¢imi

Asagidaki diyagramda ¢apraz masurali rulman se¢gme prosediirii gosterilmektedir.

Servis kosullarini belirleme

Tlr segcme

@ i¢ halkanin dénmesi - RB modeli
@ Dis halkanin dénmesi --- RE modeli
@ Montaj alani - RA ve RA-C modelleri
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Yaglama yontemi

o Derecelendirilmis omiir

Bir Capraz Masurali Rulmanin servis 6mrii asagidaki denklemden elde edilir.

10
L= (L) %106

fw-Pc

L :Derecelendirilmis dmdr
(Ayni kosullar altinda bagimsiz olarak calisan ayni
Capraz Masurali Rulman tnitelerinden olusan bir
grubun %90'inin dénme yorgunlugu nedeniyle
kabarma yapmadan ulasabilecegi toplam devir

sayisl)
C :Temel dinamik ylk derecelendirmesi*
(N)
Pc :Esdeger dinamik radyal yik (N)
fr :Sicaklk faktora (bkz. Sekil 1)
fw @YUk faktort (bkz. Tablo 1)

*Not: Capraz Masurali Rulmanin temel dinamik yik
derecelendirmesi (C), ayni kosullar altinda ayni
Capraz Masurali Rulman unitelerinden olusan bir
grubun bagimsiz olarak ¢alistigi durumda nominal
omrin (I) 1 milyon devir oldugu, sabit yone ve
buytklige sahip radyal yuku gosterir. Temel
dinamik yiik derecelendirmesi (C) boyut tablosunda
gosterilmistir.

[Esdeger dinamik radyal yiik Pc]
Bir Capraz Masurali Rulmanin esdeger dinamik radyal yuki asagidaki
denklemden elde edilir.

Pc =x.(Fr+ﬂ) +Y-Fa
dp
Pc :Esdeger dinamik radyal yiik (N)
Fr :Radyal ylk (N)
: Eksenel yuk (N)
:Moment (N-mm)
: Dinamik radyal faktor (bkz. Tablo 2)

: Dinamik eksenel faktor (bkz. Tablo 2)
p :Silindir dis acikligi dairesinin capi  (mm)
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Yatak initesinin sicakhigi (°C)

Sekil 1 Sicaklik Faktord (fr)

Not:  Normal servis sicakligi 80°C veya altindadir. Uriin yiiksek
bir sicaklikta kullanilacaksa THK ile iletisim kurun.

Tablo 1 YUk Faktoru (fw)

Servis kosulu fw
Darbesiz sorunsuz hareket 1 ila1,2
Normal hareket 1,2ila1,5
Siddetli darbeli hareket 1,5ila3
Moment (M)

l Eksenel ylk

. (Fa)
Radyal yiik
(Fr) Moment
— R TR T
Sekil 2
Tablo 2 Hareketli Radyal Faktdr ve Hareketli Eksenel Faktor
Siniflandirma X Y

# < 'I 5
Fot2M/dp ! 045
_ Rk 5
Fr+2M/dp 067 | 067

@Fr=0Nve M=0N-mm ise hesaplamayi, X =0,67 ve Y = 0,67
kabul ederek gerceklestirin.

@Bir 6nylikii de dikkate alarak servis Smrii hesaplamasi igin THK
ile iletisim kurun.



ANA HATLARIYLA CAPRAZ MASURALI RULMAN

Capraz Masurali Rulman Uriiniine Genel Bakis

© statik Giivenlik Faktérii

Temel statik yiik derecelendirmesi Co, maksimum yiikiin uygulandigi masura ile kanal arasindaki temas alaninin
ortasindaki hesaplanmis temas gerginliginin 4.000 MPa oldugu, sabit yiik ve biiyiikliige sahip statik yiikii gosterir
(deformasyon bu seviyeyi asarsa donmeyi de etkileyecektir). Bu deger boyut tablosunda Co olarak gosterilmistir.
Statik veya dinamik olarak bir yiik uygulandiginda asagida gosterildigi gibi statik giivenlik faktoriinii de
degerlendirmek sarttir.

Tablo 3 Statik Glvenlik Faktor (fs)

Co = £ Yuk kosullar Alt fs siniri
Po Normal yuk 1ila2
Darbeli yiik 2ila3

fs :Statik guivenlik faktoru (bkz. Tablo 3)
Co :Temel statik yiik derecelendirmesi  (N)
Po :Statik esdeger radyal yuk (N)

[Statik Esdeger Radyal Yiik Po]

Bir Capraz Masurali Rulmanin statik esdeger radyal yiki asagidaki denklemden elde edilir.

Po=Xo-(Fr+M)+Yo-Fa
dp

Moment (M)
—

Po :Statik esdeger radyal yuik (N)

Fr :Radyal ylk (N)

Fa :Eksenel yik (N) l Eksenel yik

M :Moment (N-mm) Radyal yiik (F2)

Xo :Statik radyal faktor (Xo=1) (F) Moment
Yo :Statik eksenel faktor (Yo=0,44) -_—> m ) (M)
dp :Masura dis acikligi dairesinin ¢capi  (mm)

Sekil 4

o Miisaade Edilen Statik Moment

Bir Capraz Masurali Rulmanin miisaade edilen statik momenti (Mo) asagidaki denklemden elde edilir.

Mo=Co-dz—p>(10'3

Mo : Misaade edilen statik moment  (kN-m)
Co :Temel statik yuk derecelendirmesi  (kN)
dp :Masura dis acikligi dairesinin ¢capi  (mm)

o Miisaade Edilen Statik Eksenel Yiik

Bir Capraz Masurali Rulmanin miisaade edilen statik eksenel yiikii (Fao) asagidaki denklemden elde edilir.

Co
Fao=—
ao Yo

Fao :Mdusaade edilen statik eksenel yik  (kN)
Yo :Statik eksenel faktor (Yo=0,44)



o Dogruluk Standartlan

Capraz Masurali Rulman Tablo 4 ila 13'te gosterilen dogruluk ve boyut toleranslarniyla iiretilmistir.

Tablo 4 RU Modelinin i¢c Halkasinin Dénme Dogrulugu

Birim: um
I¢c halkanin radyal salgi toleransi ic halkanin eksenel salgi toleransi
Model numarasi
Derece P5 Derece P4 Derece P2 Derece P5 Derece P4 Derece P2

RU 42 4 3 2,5 4 3 2,5
RU 66 5 4 2,5 5 4 2,5
RU 85 5 4 2,5 5 4 2,5
RU124 5 4 2,5 5 4 2,5
RU148 6 5 2,5 6 5 2,5
RU178 6 5 2,5 6 5 2,5
RU228 8 6 5 8 6 5

RU297 10 8 5 10 8 5

RU445 15 12 7 15 12 7

Not: RU modelinin standart donme dogrulugu derece P5'dir (model numarasinda belirtilmemistir).
Tablo 5 RU Modelinin Dig Halkasinin Donme Dogrulugu Birim: pm
Dis halkanin radyal salgi toleransi Dis halkanin eksenel salg toleransi
Model numarasi
Derece P5 Derece P4 Derece P2 Derece P5 Derece P4 Derece P2

RU 42 8 5 4 8 5 4
RU 66 10 6 5 10 6 5
RU 85 10 6 5 10 6 5
RU124 13 8 5 13 8 5
RU148 15 10 7 15 10 7
RU178 15 10 7 15 10 7
RU228 18 11 7 18 1 7
RU297 20 13 8 20 13 8
RU445 25 16 10 25 16 10

Not: RU modelinin standart donme dogrulugu derece P5'dir (model numarasinda belirtiimemistir).



ANA HATLARIYLA CAPRAZ MASURALI RULMAN

Tablo 6 RB Modelinin i¢c Halkasinin Dénme Dogrulugu

Gapraz Masurali Rulman Uriiniine Genel Bakis

Birim: pm
Yatak dis capinin nominal ic halkanin radyal salgi toleransi ic halkanin eksenel salgi toleransi
boyutlari (D) (mm) S Derece PE6 | Derece PE5 | Derece PE4 | Derece PE2 S Derece PE6 | Derece PE5 | Derece PE4 | Derece PE2
En disiik En yiiksek Derece P6 | Derece P5 | Derece P4 | Derece P2 Derece P6 | Derece P5 | Derece P4 | Derece P2
18 30 13 8 4 3 2,5 13 8 4 3 2,5
30 50 15 10 5 4 2,5 15 10 5 4 2,5
50 80 20 10 5 4 2,5 20 10 5 4 2,5
80 120 25 13 6 5 2,5 25 13 6 5 2,5
120 150 30 18 8 6 2,5 30 18 8 6 2,5
150 180 30 18 8 6 5 30 18 8 6 5
180 250 40 20 10 8 5 40 20 10 8 5
250 315 50 25 13 10 = 50 25 13 10 =
315 400 60 30 15 12 — 60 30 15 12 —
400 500 65 35 18 14 — 65 35 18 14 —
500 630 70 40 20 16 — 70 40 20 16 —
630 800 80 = = = = 80 = = = =
800 1000 90 —_ — — — 90 — — — —
1000 1250 100 — — — — 100 = = — —
Tablo 7 RE Modelinin Dis Halkasinin Donme Dogrulugu Birim: pm
Yatak dis capinin nominal Dis halkanin radyal salg toleransi Dis halkanin eksenel salgi toleransi
boyutlari (D) (mm) Derece Derece PE6 | Derece PE5 | Derece PE4 | Derece PE2 Derece Derece PE6 | Derece PE5 | Derece PE4 | Derece PE2
En dustk En ylksek Derece P6 | DereceP5 | Derece P4 | Derece P2 Derece P6 | Derece P5 | Derece P4 | Derece P2
30 50 20 10 7 5 2,5 20 10 7 5 2,5
50 80 25 13 8 5 4 25 13 8 5 4
80 120 35 18 10 6 5 35 18 10 6 5
120 150 40 20 11 7 5 40 20 11 7 5
150 180 45 23 13 8 5 45 23 13 8 5
180 250 50 25 15 10 7 50 25 15 10 7
250 315 60 30 18 1 7 60 30 18 11 7
315 400 70 35 20 13 8 70 35 20 13 8
400 500 80 40 23 15 — 80 40 23 15 —
500 630 100 50 25 16 = 100 50 25 16 =
630 800 120 60 30 20 —_ 120 60 30 20 —
800 1000 120 75 = = = 120 75 = = =
1000 1250 120 — — — — 120 — — — —
1250 1600 120 = = = = 120 = = = =
Tablo 8 RA ve RA-C Modellerinin ic Halkasinin Dénme Dogruludu  girim: um Tablo 9 RA-C Modelinin Dis Halkasinin Dénme Dogrulugu Birim: pm
Yatak i¢ capinin nominal boyutlari (d) (mm) Radyal/ Yatak dis ¢apinin nominal boyutlari (D) (mm) Radyal/
eksenel salgi toleransi salgi toleransi
En distk En yiiksek En distik En yiiksek
40 65 13 65 80 13
65 80 15 80 100 15
80 100 15 100 120 15
100 120 20 120 140 20
120 140 25 140 180 25
140 180 25 180 200 25
180 200 30 200 250 30

Not: RA ve RA-C modellerinde i¢ halka donme dogrulugu icin yukaridaki degerlerden
daha ytiksek bir dogruluk gerekiyorsa THK ile iletisim kurun.

Not: RA-C modelinin dis halkasinin dénme dogrulugu ayirma oncesi degeri

gost

erir.

A -



Tablo 10 Yatak ic Capinin Boyut Toleransi

Birim: um
Yatak dis capinin nominal dm tolerans; (bt ot
boyutu (D) (mm) Derece 0, P6, P5, P4 ve P2 Derece PE6 Derece PE5 Derece PE4 ve PE2
En diisik En yiiksek Ust Alt Ust Alt Ust Alt Ust Alt
18 30 0 -10 0 -8 0 -6 0 -5
30 50 0 =12 0 -10 0 -8 0 -6
50 80 0 -15 0 =12 0 -9 0 -7
80 120 0 =20 0 =15 0 -10 0 -8
120 150 0 -25 0 -18 0 -13 0 -10
150 180 0 -25 0 -18 0 -13 0 -10
180 250 0 -30 0 =22 0 -15 0 =12
250 315 0 -35 0 =25 0 =18 — —
315 400 0 —-40 0 -30 0 -23 — —
400 500 0 —45 0 -35 = = = =
500 630 0 -50 0 -40 — — —_ —
630 800 0 =75 — — — — — —
800 1000 0 -100 — — — — — —
1000 1250 0 =125 — — — — — —
Not 1: RA, RA-C ve RU modellerinin standart i¢ cap dogrulugu derece 0'dir. Derece 0'dan daha ytiksek dogruluklar icin THK ile iletisim kurun.
Not 2: “dm”, yatak i¢ capinin iki noktadan dlctilmesi sonucunda elde edilen maksimum ve minimum caplarin aritmetik ortalamasini temsil eder.
Not 3: Tabloda herhangi bir deger belirtiimemis olan yatak i¢ capinin dogruluk dereceleri icin diistik dogruluk dereceleri arasindaki en yiiksek deger gecerlidir.
Tablo 11 Yatak Dig Capinin Boyut Toleransi Birim: um
Yatak dis capinin nominal dm toleransi (k= Net2)
boyutu (D) (mm) Derece 0, P6, P5, P4 ve P2 Derece PE6 Derece PE5 Derece PE4 ve PE2
En diisiik En yiiksek Ust Alt Ust Al Ust Alt Ust Al
30 50 0 =11 0 -9 0 -7 0 -6
50 80 0 -13 0 =11 0 -9 0 =7/
80 120 0 -15 0 -13 0 -10 0 -8
120 150 0 =1 0 =15 0 =11 0 =9
150 180 0 =25 0 -18 0 -13 0 -10
180 250 0 -30 0 -20 0 -15 0 =11
250 315 0 -35 0 =25 0 -18 0 -13
315 400 0 -40 0 -28 0 -20 0 =15
400 500 0 —45 0 -33 0 -23 — —
500 630 0 -50 0 -38 0 —28 = =
630 800 0 -75 0 —45 0 -35 — —
800 1000 0 -100 — — — — — —
1000 1250 0 -125 — — — — — —
1250 1600 0 -160 — = — — = =

Not 1: RA, RA-C ve RU modellerinin standart dis ¢ap dogrulugu derece 0'dir. Derece 0'dan daha yiiksek dogruluklar icin THK ile iletisim kurun.

Not 2: “dm”, yatak dis capinin iki noktadan 6lgtilmesi sonucunda elde edilen maksimum ve minimum caplarin aritmetik ortalamasini temsil eder.

Not 3: Tabloda herhangi bir deger belirtiimemis olan yatak dis capinin dogruluk dereceleri igin duisiik dogruluk dereceleri arasindaki en yiiksek deger gecerlidir.



ANA HATLARIYLA CAPRAZ MASURALI RULMAN

Gapraz Masurali Rulman Uriiniine Genel Bakis

Tablo 12 RU Modelinin i¢/Dis Halka Genisligi Toleransi

Birim: um
Model numarasi = B toleransi

Ust Alt
RU 42 0 =75
RU 66 0 =75
RU 85 0 =75
RU124 0 =75
RU148 0 =75
RU178 0 -100
RU228 0 -100
RU297 0 -100
RU445 0 -100

Tablo 13 RB ve RE Modellerinin ic/Dis Halka Genisligi Toleransi (Tiim Dereceler icin Ortaktir)

Birim: pm

Yatak i¢ capinin nominal boyutlari (d) (mm)

B toleransi

B1 toleransi

RB modelinin i¢ halkasina ve RE modelinin dis halkasina uygulanmistir

RB modelinin dis halkasina ve RE modelinin i¢ halkasina uygulanmistir

En diisiik En yiiksek Ust Alt Ust Alt
18 30 0 -75 0 -100
30 50 0 -75 0 -100
50 80 0 -75 0 -100
80 120 0 =75 0 -100

120 150 0 -100 0 -120
150 180 0 -100 0 -120
180 250 0 -100 0 -120
250 315 0 -120 0 -150
315 400 0 -150 0 -200
400 500 0 -150 0 -200
500 630 0 -150 0 —200
630 800 0 -150 0 -200
800 1000 0 -300 0 -400
1000 1250 0 -300 0 -400

Not: RA ve RA-C modellerinin B ve B1 adimlarinin tiimd -0,120 ila 0 arasindaki toleransla tretilmistir.



o USP Serisi icin Dogruluk Standartlari

[USP Serisi icin Donme Dogrulugu Ornegil

USP Derecelendirmesindeki Serilerin donme dogrulugu, JIS Sinif 2, 1ISO Sinif 2, DIN P2 ve AFBMA ABEC9 gibi diinyanin en yiiksek dogruluk
standartlarini dahi geride birakan ultra hassaslk derecesine ulasir.

Radyal salgi Eksenel salgi
2um 2,5um
(spesifikasyon: 5 um maks) (spesifikasyon: 5 um maks)

o [ SmLos

2500
2600

RB50040CCOUSP modelinin i¢ halkasinin dénme dogrulugu

Eksenel salgi

3um
‘ (spesifikasyon: 7um maks)

Q3

o [

f
Radyal salgi
2,5um
2500 (spesifikasyon: 7um maks)
2600

RE50040CCOUSP modelinin dis halkasinin dénme dogrulugu

[USP Serisi Icin Dogruluk Standartlari]

RU, RB ve RE Capraz Masurali Rulman Modellerinin USP Derecelendirmesindeki Serileri Tablo 14 ve 15'de gosterilen dogruluk ve boyut
toleranslari ile Gretilmistir.

Tablo 14 USP Derecelendirmesindeki RB ve RE Modeli Serilerin Salgi Dogrulugu Tablo 15 USP Derecelendirmesindeki RU Modeli Serilerin Salgi Dogrulugu

Birim: um Birim: um
; R - RU modelinin RU modelinin
I¢ cap (d) ve discap (D) | RB modelinin i¢ halkasinin |RE modelinin dis halkasinin .
nominal boyutlari (mm) salgi dogrulugu salgr dogrulugu 6 hgl(fva:'rl]l':l lsJaIgl el Zﬂ%ﬁ'ﬂ[‘;alg'
Model numarasi grutug griiug
- . Radyal salgi | Eksenel salgi| Radyal salgi | Eksenel salgi Radyal salgi | Eksenel salgi| Radyal salgi | Eksenel salgi
Endustk | En ytksek toleransi toleransi toleransi toleransi toleransi toleransi toleransi toleransi
80 180 2,5 2,5 3 3 RU 42 2 2 3 3
180 250 3 3 4 4 RU 66 2 2 3 3
250 315 4 4 4 4 RU 85 2 2 3 3
315 400 4 4 5 5 RU124 2 2 3 3
400 500 5 5 5 5 RU148 2 2 4 4
500 630 6 6 7 7 RU178 2 2 4 4
630 800 — — 8 8 RU228 2,5 2,5 4 4
RU297 3 3 5 5
RU445 4 4 7 7




ANA HATLARIYLA CAPRAZ MASURALI RULMAN

Gapraz Masurali Rulman Uriiniine Genel Bakis

o Radyal bosluk

Tablo 16,17, 18 ve 19'da sirasiyla RU modelinin, standart tiirdeki RB/RE modellerinin, USP Derecelendirmesindeki
RB/RE model serilerinin ve RA/RA-C modellerinin (ince tiir) radyal boslugu gosterilmektedir.

Tablo 16 RU Modelinin Radyal Boslugu Birim: um  irim: um

Tablo 18 USP Derecelendirmesindeki RB ve RE Modeli Serilerin Radyal Boslugu  girim: um

cco co Masura dis acikigi dairesinin

Model numarasi Baslangig torku [N-m] Radyal bosluk [um] capi (dp) (mm) €co 0
Min. Maks. Min. Maks. En dustk En ytiksek Min. Maks. Min. Maks.
RU 42 0,1 0,5 0 25 120 160 -10 0 0 40
RU 66 0,3 2,2 0 30 160 200 -10 0 0 50
RU 85 0,4 3 0 40 200 250 -10 0 0 60
RU124 1 6 0 40 250 280 =15 0 0 80
RU148 1 10 0 40 280 315 -15 0 0 100
RU178 3 15 0 50 315 355 -15 0 0 110
RU228 5 20 0 60 355 400 =15 0 0 120
RU297 10 35 0 70 400 500 -20 0 0 130
RU445 20 55 0 100 500 560 -20 0 0 150
Not: RU modelinin CCO boslugu baslangig torku olarak ifade edilmistir. CCO 200 50 ) L 0 0
boslugu icin baslangi¢ torku degeri conta direncini icermemektedir. 630 710 -20 0 0 190

Tablo 17 RB ve RE Modellerinin Radyal Boslugu

Tablo 19 RA ve RA-C Modellerinin Radyal Boslugu girim:

Birim: um um
Masurag(;li;le;(;jl:)()ll(_c“jr:qc::)iresinin cco co c1 Masurag(;lElzzglg)h?rlnc::)iresinin cco co
En dustk En yuksek Min. | Maks. | Min. | Maks. | Min. | Maks. En distk En yuksek Min. Maks. Min. Maks.
18 30 -8 0 0 15 15 35 50 80 -8 0 0 15
30 50 -8 0 0 25 25 50 80 120 -8 0 0 15
50 80 -10 0 0 30 30 60 120 140 -8 0 0 15
80 120 -10 0 0 40 40 70 140 160 -8 0 0 15
120 140 -10 0 0 40 40 80 160 180 -10 0 0 20
140 160 -10 0 0 40 40 90 180 200 -10 0 0 20
160 180 -10 0 0 50 50 | 100 200 225 -10 0 0 20
180 200 -10 0 0 50 50 | 110
200 225 -10 0 0 60 60 | 120
225 250 -10 0 0 60 60 | 130
250 280 -15 0 0 80 80 | 150
280 315 =15 0 30 100 | 100 | 170
315 355 =15 0 30 110 | 110 | 190
355 400 =15 0 30 120 | 120 | 210
400 450 -20 0 30 130 | 130 | 230
450 500 -20 0 30 130 | 130 | 250
500 560 -20 0 30 150 | 150 | 280
560 630 -20 0 40 170 | 170 | 310
630 710 -20 0 40 190 | 190 | 350
710 800 -30 0 40 210 | 210 | 390
800 900 -30 0 40 230 | 230 | 430
900 1000 -30 0 50 260 | 260 | 480
1000 1120 -30 0 60 290 | 290 | 530
1120 1250 -30 0 60 320 | 320 | 580
1250 1400 -30 0 70 350 | 350 | 630




o Ara Parca

[RU Modeli icin Ara Parca]

RU Modeli prensip olarak bir ara parca gerektirmez. Ancak, belirli diizeyde bir konumlandirma dogrulugu gerekiyorsa, ara parca icin h7 ve H7
tavsiye edilir.

[RB, RE ve RA Modelleri icin Ara Parc¢a]

RB, RE ve RA modellerine uygun ara parca icin Tablo 20'de gdsterilen kombinasyonlari kullanmanizi tavsiye ederiz.

Tablo 20 RB, RE ve RA Modelleri icin Ara Parca

Radyal bosluk Servis kosullari Mil Mahfaza
) Normal ytik h5 H7
I¢ halka dénme ytku —
- Buiyiik darbe/moment h5 H7
. o Normal yuk g5 Js7
Dis halka donme yuiku
Biyiik darbe/moment g5 Js7
: Normal yiik j5 H7
I¢ halka dénme yiiki —
c1 Buiyiik darbe/moment k5 Js7
. L Normal yuk g6 Js7
Dis halka donme yiiku -
Buiytik darbe/moment h5 K7

Not: CCO ara parca boslugu icin, asir bir 6nytike neden olacagindan dolayi midahaleden kaginin. Bir robotun mafsallar veya dondiirme unitesi icin CCO' sectiginizde ara
parca icin g5 ve H7 kombinasyonu tavsiye edilir.

[USP Derecelendirmesindeki Seriler icin Ara Parca]

RB ve RE modellerinin USP Derecelendirmesindeki Serilerine uygun ara parca icin Tablo 21'de gosterilen kombinasyonlari kullanmanizi tavsiye
ederiz.

Tablo 21 USP Derecelendirmesindeki Seriler icin Ara Parca

Radyal bosluk Servis kosullari Mil Mahfaza
ic halka dénme yiikii hs J7
cco
Dis halka donme yiki g5 Js7
. ic halka dénme yuikii j5 J7
Dis halka donme yiiki g5 K7

Not: Yatagin i¢ ve dis caplarini 6lgmenizi ve 6l¢lime uygun bir hafif miidahale ara parcasini secmenizi tavsiye ederiz.

[RA-C Modeli icin Ara Parc¢a]

RA,C modeline uygun ara parca icin Tablo 22'de gosterilen kombinasyonlari kullanmanizi tavsiye ederiz.

Tablo 22 RA-C Modeline Uygun Ara Parca

Radyal bosluk Servis kosullari Mil Mahfaza
ic halka dénme yiikii h5 17
cco
Dis halka donme yuiku g5 Js7
o i¢ halka dénme yiiki j5 J7
Dis halka donme yiki g5 K7




ANA HATLARIYLA CAPRAZ MASURALI RULMAN

Capraz Masurali Rulman Uriiniine Genel Bakis

o Muhafazanin ve Presleyici Flansin Tasarlanmasi

Capraz Masurali Rulman kompakt, ince bir aygit oldugu icin muhafaza ve presleyici flansinin rijiditesine 6zel bir
onem verilmelidir.

Ayrilabilir bir dig halkasi olan tiirlerde muhafaza, flans veya presleyici civatasinin mukavemetindeki yetersizlikler
ic veya dis halkayi esit sekilde tutma yeteneginde sorunlara veya bir moment yiikii uygulandiginda yatagin
deforme olmasina neden olacaktir. Sonug olarak, masuralarin temas alani egrilerek yatagin performansinin
onemli oranda diismesine yol acacaktir.

[Muhafazal]

Muhafazanin kalinhdini belirlerken, kilavuz olarak yatagin kesitsel
yuksekliginin en az %60' kilavuz olarak sabitlenmelidir.

T= DT_d X 0.6 orgreater

T :Muhafaza kalinhgi
D :Dis halkanin dis capi
d :ichalkaninic capi

@ Dis Cekilmis Delikler T

ic veya dis haklanin cikarilmasi icin dis cekilmis delikler Dis cekilmis
saglanmigsa (Sekil 1) halka yataga zarar vermeden cikarilabilir. delik
Dis halkayi ¢ikarirken i¢ halkaya bastirmayin veya i¢ halkayi
cikarirken dis halkaya bastirmayin. Yan(lar)daki presleyici

boyutlari icin boyut tablosunda goésterilen boyutlara bakin.

Sekil 1

[Montaj ornekleri]

Sekil 2'de, Capraz Masurali Rulmanin monte edilmesine dair drnekler gosterilmektedir.

mhis N
IHEL —F
a. Dondiirme tnitesinin icinde donen dis halka: b. Dondlrme Unitesiyle birlikte i¢ halka c.l¢ ve dis halkalar déndiirme
Capraz Masurali Rulmanin i¢ ve dis dénmesi (contalar takili halde) Unitesiyle ayni yonde sabitlenir
halkalarini sabitledikten sonra agir gévde (contalar takili halde)

kisminin monte edilmesine 6rnek

Sekil 2 Montaj Ornekleri



[Presleyici Flansi ve Presleyici Civatasi]

Presleyici flansinin kalinligini (F) veya flang boltimlerinin boslugunu (S) belirlerken kilavuz olarak asagida belirtilen boyutlara bagvurun. Presleyici
civatasinin sayisi itibariyle; civata sayisi ne kadar artarsa sistem de o kadar istikrarli hale gelir. Ancak, kilavuz olarak Tablo 23'te gdsterilen uygun

saylida civatayl segmeniz ve bunlari esit mesafede diizenlemeniz tavsiye edilir. T
1 F
F = Bx0,5ilaBx1,2 S L
H=B 2,
H 9
S =0,5mm L X B

Mil ve muhafaza hafif alasimdan yapilmis olsa bile presleyici flansi icin celik bazli bir

malzemenin secilmesi tavsiye edilir.

Presleyici civatalarini sikarken, gevsememelerini garanti etmek icin civatalar bir tork
anahtari veya benzeri bir aletle sikica sabitleyin.

Tablo 24'te, orta sertlige sahip tipik celik malzemelerden olusan muhafaza ve presleyici flanslari i¢in stkma torklar gosterilmektedir.

Tablo 23 Presleyici Civatasi Sayisi ve Civata Boyutlari  sirim: mm Tablo 24 Civatanin Sikma Torku Birim: N-m
Dis halkanin dis capi (D) Civata boyutu Nominal vida boyutu Sikma torku Nominal vida boyutu Sikma torku
— - Civata sayisl

En diisiik En yiiksek (referans) M3 2 M10 70
— 100 8 veya Uzeri M3 ila M5 M4 4 M12 120
100 200 12 veya uzeri M4 ila M8 M5 9 M16 200
200 500 16 veya lizeri | M5ilaM12 M6 14 M20 390
500 = 24 veya Uzeri | M12 veya Uzeri M8 30 M22 530

o Montaj Prosediirii

Capraz Masurali Rulmani monte ederken asagidaki prosediirii izleyin.

[Monte Etmeden Once Parcalarin Kontrol Edilmesi]

Muhafazayi ve monte edilecek diger parcalari glizelce temizleyin ve gerekirse capaklanma olup olmadigini kontrol edin.

[Capraz Masurali Rulmanin Muhafazanin igine veya Milin Uzerine Monte Edilmesi]

Capraz Masurali Rulman ince duvarli yatak tiiriinde oldugu ve bu nedenle monte edilirken yanlis hizalanma egilimi sergiledigi icin, Griini yatay
bir sekilde tutup plastik bir ¢ekigle hafifce vurarak muhafazanin icine veya milin {izerine yavas yavas itin. Dikkatli bir sekilde, referans ylizeyle
tam olarak temas edene kadar ¢ekiclemeye devam edin.

Not: I¢ halkay monte ederken ic halkayi, dis halkayr monte ederken dis halkayi cekicleyin.

[Presleyici Flansinin Takilmasi]

(1) Presleyici flansini takarken, 6nce entegre déner halkaya takin (yani
RB ve RA modellerinin i¢ halkasina veya RE modelinin dis
halkasina).

(2) Presleyici flansini Capraz Silindirli Halkanin tGzerine yerlestirin. Flansi
birkag kez sallayarak civata delikleriyle eslestirin.

(3) Presleyici civatalarini deliklere yerlestirin. Civatalari elle donduriin
ve deliklerin yanhs hizalanmasindan kaynakli egrilme meydana
gelmediginden emin olun.

(4) Civatalan capraz siralamada hafif sikill durumdan tam sikil duruma

gelene kadar ard arda Ui¢ ila dort adimda sikin. Ayrilabilir i¢ veya dis
halkayi sikarken entegre dis veya i¢ halkanin hafifce dondurilmesi

Sekil 1 Stkma Sirasi

halka ile gévde arasindaki kaymayi diizeltecektir.

. THK



ANA HATLARIYLA CAPRAZ MASURALI RULMAN

Capraz Masurali Rulman Uriiniine Genel Bakis

OModeI Numarasi Kodlama Ornegi

[RU Modeli icin Model Numarasi Kodlama Ornegil
RU124 UU CCO P2 B G X -N

T
Secenek semboll
Sembol yok: aksesuar yok
-N: gres nipeli takili halde(nipel sekli igin, bkz. S.17)
RU42 ila RU178:NP3.2x3.5
RU228 ila RU445: NP6x5

I¢ halka deligi sembolii [RU124 ila RU445 modelleri icin gegerlidir]
Sembol yok: i¢ halkadaki kontra delik
X: i¢ halkadaki dis ¢cekilmis delik (tam delik)

Montaj deliginin montaj yoni sembolil [RU124 ila RU445 modelleri icin gegerlidir
(X trd harictir)]
Sembol yok: ayni ydne bakan i¢ ve dis halkanin kontra delikleri
G: aksi yonlere bakan i¢ ve dis halkanin kontra delikleri

Dogruluk gerektiren parcanin sembolu
Sembol yok: done dogruluguna sahip i¢ halka
R: déne dogruluguna sahip dis halka
B: Donme dogruluguna sahip i¢ ve dis halkalar

Dogruluk sembolu
Sembol yok: derece 5 donme dogrulugu
P4: derece 4 donme dogrulugu
P2: derece 2 donme dogrulugu
USP: USP derecesinde dénme dogrulugu

Radyal bosluk sembolii
CCO: negatif bosluk (6nyuik)
CO: pozitif bogluk

Conta sembolu
Sembol yok: contasiz
UU: her iki tarafa da conta takili halde
U: bir tarafa conta takili halde (dis halkanin kontra delik tarafi)
UT: bir tarafa conta takili halde (dis halkanin kontra delik tarafinin aksi)

Model numarasi

[RB, RE, RA ve RA-C Modelleri icin Model Numarasi Kodlama Ornegil

RB20030 UU CCO P2

Dot_l;ruluk sembolii (yalnizca RB ve RE modelleri icin gecerlidir. RA ve RA-C modellerinin dogruluk sembolleri icin THK ile
iletisim kurun.)
Sembol yok: normal derece (derece 0)
P6: derece 6 donme dogrulugu; PE6: derece 6 donme dogrulugu + derece 6 boyut dogrulugu
P5: derece 5 donme dogrulugu; PE5: derece 5 donme dogrulugu + derece 5 boyut dogrulugu
P4: derece 4 donme dogrulugu; PE4: derece 4 donme dogrulugu + derece 4 boyut dogrulugu

P2: derece 2 donme dogrulugu; PE2: derece 2 donme dogrulugu + derece 2 boyut dogrulugu

Radyal bosluk sembolii
CCO: negatif bosluk (6nytik)
C0: pozitif bosluk
C1: pozitif bosluk (CO'dan buytikttir)

Conta sembolii
Sembol yok: contasiz
UU: her iki tarafa da conta takili halde
U: bir tarafa conta takili halde

Model numarasi




RU TURU

RU Modeli (Entegre ig ve Dis Halkalar)

2-gresleme deligi

2-gresleme deligi

RU124-RU445

[

RU124G-RU445G

B

RU124X-RU445X

r B “ od ‘ |
ol = s
S
R 2

Temel yik
Ana boyutlar Omuz boyutlari derecelendirmesi Kutle
(radyal)
, Masura dis
LAz ioetllNe: ic cap Dis cap acikhgr | Genislik G'?:?.’T‘e C Co
dairesi capi gl
d D dp B di I'min ds Dh kN kN kg
20 RU 42 20 70 41,5 12 3,1 0,6 37 47 7,35 8,35 0,29
35 RU 66 35 95 66 15 3,1 0,6 59 74 17,5 22,3 0,62
55 RU 85 55 120 85 15 3,1 0,6 79 93 20,3 29,5 1
80 RU 124(G) 80 165 124 22 31 1 114 134 33,1 50,9 2,6
RU 124X
90 RU 148(G) 90 210 147,5 25 31 1.5 133 162 49,1 76,8 4,9
RU 148X
115 RU 178(G) 115 240 178 28 31 1,5 161 195 80,3 135 6,8
RU 178X
160 RU 228(G) 160 295 227,5 35 6 2 208 246 104 173 11,4
RU 228X
210 RU 297(G) 210 380 297,3 40 6 2,5 272 320 156 281 21,3
RU 297X
350 RU 445(G) 350 540 445,4 45 6 2,5 417 473 222 473 35,4
RU 445X
m Model numarasi kodlamasi igin bkz. S.16.
RU modeli icin secenek olarak bir gres nipeli bulunmaktadir (asagidaki sekle bakin).
Gres nipeli gerekiyorsa, siparis verirken model numarasinin sonuna “-N” ekleyin.
9
55 11
15 6
2
N 275 26 C 06| 28
23,1
Model NP3,2x3,5 Model NP6x5



PCD2
ods \ |
‘ RU Modeli
| (1] § (T
‘ Model RU**-UU
L_‘H : L_‘H —
| | IR
‘ Model RU***U
Peby s T
oDh + % +
Model RU**-UT
Birim: mm
Montaj delikleri arasindaki iliski
Model No.
ic halka Dis halka
PCD1 Montaj deligi PCD2 Montaj deligi
28 6-M3 tam 57 6-93,4 tam 26,5 kontra delik derinligi 3,3 RU 42
45 8-M4 tam 83 8-04,5 tam @8 kontra delik derinligi 4,4 RU 66
65 8-M5 tam 105 8-¢5,5 tam 9,5 kontra delik derinligi 5,4 RU 85
97 V65,5 el it clelflcele il 5 148 10-¢5,5 tam 9,5 kontra delik derinligi 5,4 |_RU124(G)
10-M5 tam RU 124X
1y | 12-09tam ol kontra delik derinligi8,6 187 | 12-09tam 014 kontra delik derinligi 8,6 —RU148(G)
12-M8 tam RU 148X
139 | 12@9tamol4kontra delik derinligi 8,6 217 | 12-09 tam 014 kontra delik derinligi 8,6 R AT (G)
12-M8 tam RU 178X
184 12-911 tam @17,5 kontra delik derinligi 10,8 270 12-611 tam 017,5 kontra delik derinligi 10,8 RU 228(G)
12-M10 tam RU 228X
240 | 1E@14tam 020kontra delik derinligi 13 350 | 16-014tam 020 kontra delik derinligi 13 2 SLIGI
16-M12 tam RU 297X
385 24-014 tam 620 kontra delik derinligi 13 505 24-614 tam 220 kontra delik derinligi 13 | _RU445(G)
24-M12 tam RU 445X




RB TURU

RB Modeli (Ayrilabilir Dig Halkal Tiir)

od 4-gresleme deligi
r. : ‘
i ‘ B B1
|
‘ ; i ‘
oD
@ds

;
| [ b 7

T

oDh
‘ ‘ Gresleme deliginin ayrintili goriinima
Birim: mm
Temel yiik
Ana boyutlar Omuz boyutlari derecelendirmesi Kutle
(radyal)
Masura
b4l ez Azt ic cap Dis cap ?jigi?é;s"i(rlyl% Genislik Gresleme deligi C Co
capt

d D dp B B1 a b I'min ds Dh kN kN kg
20 RB 2008 20 36 27 8 2 0,8 0,5 23,5 30,5 3,23 3,1 0,04
25 RB 2508 25 41 32 8 2 0,8 0,5 28,5 35,5 3,63 3,83 | 0,05
30 RB 3010 30 55 41,5 10 2,5 1 0,6 37 47 7,35 836 | 0,12
35 RB 3510 35 60 46,5 10 2,5 1 0,6 41 51,5 7,64 912 | 0,13
40 RB 4010 40 65 51,5 10 2,5 1 0,6 47,5 57,5 8,33 10,6 0,16
45 RB 4510 45 70 56,5 10 2,5 1 0,6 51 61,5 8,62 11,3 0,17
50 RB 5013 50 80 64 13 2,5 1,6 0,6 57,4 72 16,7 20,9 0,27

60 RB 6013 60 920 74 13 2,5 1,6 0,6 68 82 18 24,3 0,3
70 RB 7013 70 100 84 13 2,5 1,6 0,6 78 92 19,4 27,7 0,35

80 RB 8016 80 120 98 16 3 1,6 0,6 91 111 30,1 42,1 0,7
90 RB 9016 90 130 108 16 3 1,6 1 98 118 31,4 45,3 0,75
100 RB 10016 100 140 119,3 16 3,5 1,6 1 109 129 31,7 48,6 0,83
RB 10020 150 123 20 3,5 1,6 1 113 133 33,1 50,9 1,45

RB 11012 135 121,8 12 2,5 1 0,6 17 127 12,5 24,1 0,4
110 RB 11015 110 145 126,5 15 3,5 1,6 0,6 122 136 23,7 41,5 0,75
RB 11020 160 133 20 3,5 1,6 1 120 143 34 54 1,56
120 RB 12016 120 150 134,2 16 3,5 1,6 0,6 127 141 24,2 43,2 0,72
RB 12025 180 148,7 25 3,5 2 1,5 133 164 66,9 100 2,62
130 RB 13015 130 160 144,5 15 3,5 1,6 0,6 137 152 25 46,7 0,72
RB 13025 190 158 25 3,5 2 1,5 143 174 69,5 107 2,82

140 RB 14016 140 175 154,8 16 2,5 1,6 1 147 162 25,9 50,1 1

RB 14025 200 168 25 3,5 2 1,5 154 185 74,8 121 2,96
RB 15013 180 164 13 2,5 1,6 0,6 157 172 27 53,5 0,68
150 RB 15025 150 210 178 25 3,5 2 1,5 164 194 76,8 128 3,16

RB 15030 230 188 30 4,5 3 1,5 173 211 100 156 53
160 RB 16025 160 220 188,6 25 3,5 2 1,5 173 204 81,7 135 3,14

@ Conta takil haldeki bir parganin model numarasi RB---UU'dur.
Belirli bir dogruluk diizeyi gerekiyorsa, i¢ halkanin donmesi icin bu modeli kullanin.
Model numarasi kodlamast icin bkz. S.16.

o TR



Model RB**-UU

Birim: mm
Temel yiik
Ana boyutlar Omuz boyutlari derecelendirmesi Kutle
(radyal)
. Masura
Mil capr e lccap | Discap ?jigi:;s"i(rlﬁl Genislik | Gresleme deligi C Co
cap!
d D dp B B1 a b Imin ds Dh kN kN kg
170 RB 17020 170 220 191 20 3,5 1,6 1,5 184 198 29 62,1 2,21
180 RB 18025 180 240 210 25 3,5 2 1,5 195 225 84 143 3,44
190 RB 19025 190 240 211,9 25 3,5 1,6 1 202 222 41,7 829 2,99
RB 20025 260 230 25 3,5 2 2 215 245 84,2 157 4
200 RB 20030 200 280 240 30 4,5 3 2 221 258 114 200 6,7
RB 20035 295 247,7 35 5 3 2 225 270 151 252 9,6
220 RB 22025 220 280 250,1 25 3,5 2 2 235 265 92,3 171 41
240 RB 24025 240 300 269 25 3,5 2 2,5 256 281 68,3 145 4,5
RB 25025 310 277,5 25 3,5 2 2,5 265 290 69,3 150 5
250 RB 25030 250 330 287,5 30 4,5 3 2,5 269 306 126 244 8,1
RB 25040 355 300,7 40 6 3,5 2,5 275 326 195 348 14,8
RB 30025 360 328 25 3,5 2 2,5 315 340 76,3 178 5,9
300 RB 30035 300 395 345 35 5 3 2,5 322 368 183 367 13,4
RB 30040 405 351,6 40 6 3,5 2,5 326 377 212 409 17,2
350 RB 35020 350 400 3734 20 3,5 1,6 2,5 363 383 54,1 143 3,9
400 RB 40035 200 480 440,3 35 5 3 2,5 422 459 156 370 14,5
RB 40040 510 453,4 40 6 3,5 2,5 428 479 241 531 23,5
450 RB 45025 450 500 474 25 3,5 1,6 1 464 484 61,7 182 6,6
RB 50025 550 524,2 25 3,5 1,6 1 514 534 65,5 201 7.3
500 RB 50040 500 600 548,8 40 6 3 2,5 526 572 239 607 26
RB 50050 625 561,6 50 6 3,5 2,5 536 587 267 653 41,7
600 RB 60040 600 700 650 40 6 3 3 627 673 264 721 29
700 RB 70045 700 815 753,5 45 6 3 3 731 777 281 836 46
800 RB 80070 800 950 868,1 70 6 4 4 836 900 468 1330 105
900 RB 90070 900 1050 969 70 6 4 4 937 1001 494 1490 120
1000 RB 1000110 1000 1250 | 1114 110 6 6 5 1057 1171 1220 3220 360
1250 RB 1250110 1250 1500 | 1365,8 110 6 6 5 1308 1423 | 1350 3970 440

Conta takili haldeki bir par¢anin model numarasi RB---UU'dur.

Belirli bir dogruluk diizeyi gerekiyorsa, i¢ halkanin donmesi icin bu modeli kullanin.

Model numarasi kodlamasi icin bkz. S.16.



RE TURU

RE Modeli (Ayrilabilir i¢ Halkah Tiir)

ad 4-gresleme deligi
B1
5
] 1 §
; ; i ;
oD
| ods ‘
| ‘ | . \
+ | L 4 )
k51 | | b || /
i e —— |
T a
‘ oDh ‘
\ \ Gresleme deliginin ayrintil gérinima
Birim: mm
Temel ytik
Ana boyutlar Omuz boyutlari derecelendirmesi Kutle
(radyal)
Masura
b4l ezl Azt ic cap Dis cap ?jigifgs"i(rl:i?\l Genislik Gresleme deligi C Co
cap!
d D dp B B1 a b I'min ds Dh kN kN kg
20 RE 2008 20 36 29 8 2 0,8 0,5 23,5 30,5 3,23 3,1 0,04
25 RE 2508 25 41 34 8 2 0,8 0,5 28,5 35,5 3,63 383 | 0,05
30 RE 3010 30 55 43,5 10 2,5 1 0,6 37 47 7,35 836 | 0,12
35 RE 3510 35 60 48,5 10 2,5 1 0,6 41 51,5 7,64 912 | 0,13
40 RE 4010 40 65 53,5 10 2,5 1 0,6 47,5 58 8,33 10,6 0,16
45 RE 4510 45 70 58,5 10 2,5 1 0,6 51 61,5 8,62 11,3 0,17
50 RE 5013 50 80 66 13 2,5 1,6 0,6 57,5 72 16,7 20,9 0,27
60 RE 6013 60 90 76 13 2,5 1,6 0,6 68 82 18 24,3 0,3
70 RE 7013 70 100 86 13 2,5 1,6 0,6 78 92 19,4 27,7 0,35
80 RE 8016 80 120 101,4 16 3 1,6 0,6 91 111 30,1 42,1 0,7
90 RE 9016 90 130 112 16 3 1,6 1 98 118 31,4 45,3 0,75
100 RE 10016 100 140 121,1 16 3 1,6 1 109 129 31,7 48,6 0,83
RE 10020 150 127 20 3,5 1,6 1 113 133 33,1 50,9 1,45
RE11012 135 123,3 12 2,5 1 0,6 117 127 12,5 24,1 04
110 RE 11015 110 145 129 15 3 1,6 0,6 122 136 23,7 41,5 0,75
RE 11020 160 137 20 3,5 1,6 1 120 140 34 54 1,56
120 RE 12016 120 150 136 16 3 1,6 0,6 127 141 24,2 43,2 0,72
RE 12025 180 152 25 3,5 2 1,5 133 164 66,9 100 2,62
130 RE 13015 130 160 146 15 3 1,6 0,6 137 152 25 46,7 0,72
RE 13025 190 162 25 3,5 2 1,5 143 174 69,5 107 2,82

Conta takil haldeki bir parcanin model numarasi RE---UU'dur.
Belirli bir dogruluk diizeyi gerekiyorsa, dis halkanin donmesi i¢in bu modeli kullanin.
Model numarasi kodlamasi igin bkz. S.16.



RE Modeli

Model RE**-UU

Birim: mm
Temel yiik
Ana boyutlar Omuz boyutlari derecelendirmesi Kutle
(radyal)
) .Masurav
il Modett lccap | Discap ?jgi?;;s"i(r?igr;\l Gl Gresleme deligi € @
capt
d D dp B B1 a b Imin ds Dh kN kN kg
140 RE 14016 140 175 160 16 3 1,6 1 147 162 25,9 50,1 1
RE 14025 200 172 25 3,5 2 1,5 154 185 74,8 121 2,96
RE 15013 180 166 13 2,5 1,6 0,6 158 172 27 53,5 0,68
150 RE 15025 150 210 182 25 3,5 2 1,5 164 194 76,8 128 3,16
RE 15030 230 192 30 4,5 3 1,5 173 210 100 156 53
160 RE 16025 160 220 192 25 3,5 2 1,5 173 204 81,7 135 3,14
170 RE 17020 170 220 196,1 20 3,5 1,6 1,5 184 198 29 62,1 2,21
180 RE 18025 180 240 210 25 3,5 2 1,5 195 225 84 143 3,44
190 RE 19025 190 240 219 25 3,5 1,6 1 202 222 41,7 82,9 2,99
RE 20025 260 230 25 3,5 2 2 215 245 84,2 157 4
200 RE 20030 200 280 240 30 4,5 3 2 221 258 114 200 6,7
RE 20035 295 247,7 35 5 3 2 225 270 151 252 9,6
220 RE 22025 220 280 250,1 25 3,5 2 2 235 265 92,3 171 4,1
240 RE 24025 240 300 272,5 25 3,5 2 2,5 256 281 68,3 145 4,5
RE 25025 310 280,9 25 3,5 2 2,5 268 293 69,3 150 5
250 RE 25030 250 330 287,5 30 4,5 3 2,5 269 306 126 244 8,1
RE 25040 355 300,7 40 6 3,5 2,5 275 326 195 348 14,8
RE 30025 360 332 25 3,5 2 2,5 319 344 75,5 178 5,9
300 RE 30035 300 395 345 35 5 3 2,5 322 368 183 367 13,4
RE 30040 405 351,6 40 6 3,5 2,5 326 377 212 409 17,2
350 RE 35020 350 400 376,6 20 3,5 1,6 2,5 363 383 54,1 143 3,9

Conta takil haldeki bir parcanin model numarasi RE---UU'dur.
Belirli bir dogruluk diizeyi gerekiyorsa, dis halkanin dénmesi icin bu modeli kullanin.
Model numarasi kodlamasi igin bkz. S.16.



RE TURU

RE Modeli (Ayrilabilir i¢ Halkah Tiir)

od 4-gresleme deligi
B1
r !
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‘ #Dh ‘ Model RE**-UU
w w Gresleme deliginin ayrintili goriinima
Birim: mm
Temel yiik
Ana boyutlar Omuz boyutlari derecelendirmesi Kutle
(radyal)
_ Masura
Mil capi Model No. Iccap | Discap di§.agll.(ll_§;| Genislik » c Co
dairesinin Gresleme deligi
cap!
d D dp B B1 a b Imin ds Dh kN kN kg
200 RE 40035 200 480 440,3 35 5 3 2,5 422 459 156 370 14,5
RE 40040 510 4534 40 6 3,5 2,5 428 479 241 531 23,5
450 RE 45025 450 500 476,6 25 3,5 1,6 1 464 484 61,7 182 6,6
RE 50025 550 526,6 25 3,5 1,6 1 514 534 65,5 201 7,3
500 RE 50040 500 600 548,8 40 6 3 2,5 526 572 239 607 26
RE 50050 625 561,6 50 6 3,5 2,5 536 587 267 653 41,7
600 RE 60040 600 700 650 40 6 3 3 627 673 264 721 29

Conta takil haldeki bir parcanin model numarasi RE---UU'dur.
Belirli bir dogruluk diizeyi gerekiyorsa, dis halkanin dénmesi icin bu modeli kullanin.
Model numarasi kodlamasi igin bkz. S.16.



RB TURU / RE TURU - USP SINIFI

USP Derecelendirmesinde RB/RE Modelleri Serisi

od 4-gresleme deligi
r |
D s e
} : }
r
D ‘Lﬂ
RB-USP (RB---UU-USP) i
od 4-gresleme deligi
| oDh
r B N \
e +
1] : ]
A== | (o7
oD a
RE-USP (RE:--UU-USP) Gresleme deliginin ayrintili gériinimi
Birim: mm
Temel yiik
Ana boyutlar Omuz boyutlari derecelendirmesi Kutle
(radyal)
Masura dis acikligi
izt itte: iccap | Discap dairesinin capi Genislik |  Gresleme deligi C Co
dp
d D RB RE B B1 a b I'min ds Dh kN kN kg
RB 10020USP 100 150 123 127 20 35 1.6 1 113 133 331 50.9 1.45
RE 10020USP
e 120 180 148,7 152 25 133 164 66,9 100 2,62
RE 12025USP
RB 15025USP > ? "
150 210 178 182 25 164 194 76,8 128 3,16
RE 15025USP
AL 200 280 240 240 30 2 221 258 114 200 6,7
RE 20030USP 45 3
RB 25030USP 250 330 287,5 | 2875 30 269 306 126 244 8,1
RE 25030USP
el L 300 395 345 345 35 5 3 322 368 183 367 13,4
RE 30035USP 25
RB 40040USP 400 510 4534 | 4534 40 6 3,5 428 479 241 531 23,5
RE 40040USP
L 500 600 5488 | 54838 40 526 572 239 607 26
RE 50040USP 6 3
RB 60040USP 600 700 650 650 40 3 627 673 264 721 29
RE 60040USP

segin.

Conta takil haldeki bir parganin model numarasi RB---UU-USP veya RE---UU-USP'dir.
ic halka icin belirli bir dénme dogrulugu diizeyi gerekiyorsa, RM modelini secin. Dis halka icin belirli bir ddnme dogrulugu diizeyi gerekiyorsa, RE modelini

Model numarasi kodlamasi igin bkz. S.16.



RA TURU

RA Modeli (Ayrilabilir Dis Halkal Tiir)

4-gresleme deligi

ods

L/
/ C | Model RA*+-UU
a
Gresleme deliginin ayrintil goriinima
Birim: mm
Temel yiik
Ana boyutlar Omuz boyutlari derecelendirmesi Kutle
(radyal)
Masura
b4l ezl Azt Ic cap Dis cap ?jigifgs"i(rl:i?\l Genislik Gresleme deligi C Co
cap!

d D dp B B1 a b I'min ds Dh kN kN kg
50 RA 5008 50 66 57 8 2 0,8 0,5 53,5 60,5 51 7,19 0,08
60 RA 6008 60 76 67 8 2 0,8 0,5 63,5 70,5 5,68 8,68 0,09

70 RA 7008 70 86 77 8 2 0,8 0,5 73,5 80,5 5,98 9,8 0,1
80 RA 8008 80 96 87 8 2 0,8 0,5 83,5 90,5 6,37 11,3 0,11
90 RA 9008 90 106 97 8 2 0,8 0,5 93,5 100,5 6,76 12,4 0,12
100 RA 10008 100 116 107 8 2 0,8 0,5 103,5 110,5 7,15 13,9 0,16
110 RA 11008 110 126 117 8 2 0,8 0,5 113,5 120,5 745 15 0,15
120 RA 12008 120 136 127 8 2 0,8 0,5 123,5 130,5 7,84 16,5 0,17
130 RA 13008 130 146 137 8 2 0,8 0,5 133,5 140,5 7,94 17,6 0,18
140 RA 14008 140 156 147 8 2 0,8 0,5 143,5 150,5 8,33 19,1 0,19

150 RA 15008 150 166 157 8 2 0,8 0,5 153,5 160,5 8,82 20,6 0,2
160 RA 16013 160 186 172 13 2,5 1,6 0,8 165 179 23,3 44,9 0,59
170 RA 17013 170 196 182 13 2,5 1,6 0,8 175 189 23,5 46,5 0,64
180 RA 18013 180 206 192 13 2,5 1,6 0,8 185 199 24,5 49,8 0,68
190 RA 19013 190 216 202 13 2,5 1,6 0,8 195 209 24,9 51,5 0,69
200 RA 20013 200 226 212 13 2,5 1,6 0,8 205 219 25,8 54,7 0,71

Conta takili haldeki bir par¢anin model numarasi RA---UU'dur.
Belirli bir dogruluk diizeyi gerekiyorsa, i¢ halkanin dénmesi i¢in bu modeli kullanin.
Model numarasi kodlamasi igin bkz. S.16.



RA-C TURU

RA-C Modeli (Tekli-Bolmeli Tiir)

4-gdo
ed (gresleme deligi)
‘ —
! I : IB | [§:
T ?
r ———
oD —
Model RA**-C
- ‘ §—
|
|
{ Model RA**CUU
oDh
Birim: mm
Temel yik
Ana boyutlar Omuz boyutlari derecelendirmesi Kutle
(radyal)
. Masura dis
el el ic cap Dis cap d:igrts“iglin Genislik Gr(vje;:;egr?e C Co
capl
d D dp B B1 do I'min ds Dh kN kN kg
50 RA 5008C 50 66 57 8 1,5 0,5 53,5 60,5 51 7,19 0,08
60 RA 6008C 60 76 67 8 15 0,5 63,5 70,5 5,68 8,68 0,09
70 RA 7008C 70 86 77 8 1,5 0,5 73,5 80,5 5,98 9,8 0,1
80 RA 8008C 80 96 87 8 1,5 0,5 83,5 90,5 6,37 11,3 0,11
90 RA 9008C 90 106 97 8 1,5 0,5 93,5 100,5 6,76 12,4 0,12
100 RA 10008C 100 116 107 8 1,5 0,5 103,5 110,5 7,15 13,9 0,16
110 RA 11008C 110 126 117 8 1,5 0,5 113,5 120,5 7,45 15 0,15
120 RA 12008C 120 136 127 8 1,5 0,5 123,5 130,5 7,84 16,5 0,17
130 RA 13008C 130 146 137 8 1,5 0,5 133,5 140,5 7,94 17,6 0,18
140 RA 14008C 140 156 147 8 1,5 0,5 143,5 150,5 8,33 19,1 0,19
150 RA 15008C 150 166 157 8 1,5 0,5 153,5 160,5 8,82 20,6 0,2
160 RA 16013C 160 186 172 13 2 0,8 165 179 23,3 44,9 0,59
170 RA 17013C 170 196 182 13 2 0,8 175 189 23,5 46,5 0,64
180 RA 18013C 180 206 192 13 2 0,8 185 199 24,5 49,8 0,68
190 RA 19013C 190 216 202 13 2 0,8 195 209 24,9 51,5 0,69
200 RA 20013C 200 226 212 13 2 0,8 205 219 25,8 54,7 0,71

Conta takili haldeki bir parcanin model numarasi RA-CUU'dur.
Belirli bir dogruluk diizeyi gerekiyorsa, i¢ halkanin dénmesi icin bu modeli kullanin.
Model numarasi kodlamasi igin bkz. S.16.



TrRIR{ Capraz Masurali Rulman Serisi

& Kullanim tedbirleri

@ Tasima ve Saklama

« Ayrilabilir i¢ ve dis halka, 6zel percinler, civatalar veya somunlar kullanilarak yerine sabitlenmis halde gelir. Bunlari sisteme monte
ederken dagitmayin. Ayrica, aralayici tespit elemaninin hatali monte edilmesi sistemin donme performansini da 6nemli oranda
etkileyecektir. Yatagi dagitmayin.

- I¢ veya dis halkanin eslesme isaretleri, teslimat sirasinda hafifce kaymis olabilir. Bu durumda, muhafazanin icine monte etmeden énce i¢
ve dis halkayi sabitleyen civatalari gevsetin ve plastik bir ¢ekic veya benzeri bir aletle hizay dizeltin (sabitleme perginlerinin muhafazayi
izlemesini saglayin).

« Capraz Masurali Rulmani monte ederken veya cikarirken sabitleme percinlerine veya civatalarina kuvvet uygulamayin.

- Presleyici flansini monte ederken, flansin i¢ ve dis halkayr yandan siki bir sekilde tutmasini saglamak amaciyla parcalarin boyut
toleranslarini dikkate alin.

- Capraz Masurali Rulmana vurulmasi veya disurtilmesi hasar verebilir. Darbe almasi, trlin sorunsuz goriinse bile fonksiyonlarina hasar
verebilir.

® Yaglama

« Her bir Capraz Masurali Rulman Unitesi yliksek kalitede liytum sabun grubundan gres No. 2 icerdigi icin Urlini gresi yenilemeden
kullanmaya baslayabilirsiniz. Ancak Uriin, normal silindirli yataklardan daha kiiclik bir i¢ alana sahip oldugu icin ve silindirler, donerek
temas yapilari nedeniyle sik sik yaglanmaya ihtiya¢ duydugu icin Grtinlin diizenli olarak yaglanmasi gerekir.

Gresi yenilemek icin i¢ ve dis halkalarda olusturulan yag kanallarina giden gresleme deliklerini kapatmak sarttir. Yaglama arahgd: icin;
gresi normal kosullarda en az her alti ila on iki ayda bir yatagin i¢ kismi boyunca dagiimasini saglayacak sekilde ayni gruptan gresle
yenileyin.

Yatak gresle doluyken ilk donme torku gecici olarak yikselir. Ancak fazlalik gres contalardan tasacak ve tork kisa bir stire icinde normal
seviyesine geri ddnecektir. ince tiirde bir yag kanali yoktur. Yaglama icin muhafazanin i¢ kismina bir yag kanali sabitleyin.

- Farkli fiziksel 6zelliklere sahip yaglayicilari karistirmayin.

- Sabit titresime maruz kalan yerlerde veya temiz odalar, vakum ve dustik/ytiksek sicaklik gibi 6zel ortamlarda normal yaglayicilar
kullanilamayabilir. Ayrintili bilgi icin THK ile iletisim kurun.

- Ozel bir yaglayici kullanmayi planliyorsaniz, kullanmadan énce THK ile iletisim kurun.

@ Kullanim Tedbirleri

- Yabanci maddelerin girmesi fonksiyon kaybina neden olabilir. Toz veya kesim sirasinda olusan kirintilar gibi yabanci maddelerin sisteme
girisini engelleyin.

« Sistemi 80°C veya Uzeri sicakliklarda kullanmayi planliyorsaniz 6ncesinde THK ile iletisim kurun.

« Capraz Masurali Rulmani tirline sogutucu madde giren bir ortamda kullanmayi planliyorsaniz THK ile iletisim kurun.

« Uriine yabanci madde yapisirsa, tiriinii temiz beyaz gazyagi ile temizledikten sonra yaglayiciyr yenileyin.

- Uriint sabit titresime maruz kalan yerlerde veya temiz odalar, vakum ve disiik/yiiksek sicaklik gibi 6zel ortamlarda kullanacaksaniz
oncesinde THK ile iletisim kurun.

@ “LM Guide,”“Ball Cage,” “¢(&)»,"” ve “QZ” THK CO., LTD'nin tescilli ticari markalaridir.

@ Fotograf, gorlins itibariyle asil Grtinden biraz farkl olabilir.

@® Uriintin gériiniimi ve 6zellikleri haber vermeden degistirilebilir. Siparis vermeden 6nce THK ile iletisim kurun.

@ Bu katalogun uretimi sirasinda buytk bir dikkat gosterilmis olmakla birlikte THK, yazim hatalarindan veya atlamalardan kaynakl hasarlardan dolayi herhangi bir
sorumluluk kabul etmemektedir.

@ Uriinlerimizin ve teknolojilerimizi ihracati ve ihrag Griinlerinin satii icin THK, ilke olarak dis ticaret kanunu, Kambiyo ve Dis Ticaret Denetim Kanunu ve ayrica ilgili diger
kanunlara uymaktadir.
THK Grnlerinin tek tek parcalar halinde ihrag edilmesi icin 6nceden THK ile iletisim kurun.
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